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3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงงานผลิต 

ไนล่อน-6 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) ตามที่ก าหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตาม

หนังสือ ที่ ทส 1009.9/10793 ลงวันที่ 9 ธันวาคม พ.ศ.2554 รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 1 ประจ าปี พ.ศ.2569 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569  

ดังแสดงในตารางที่ 3.1 
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 ตารางท่ี 3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

  โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

ด้านสิ่งแวดล้อม     

1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ท่ี

เสนอมาในรายงานการเปลี่ยนแปลง เพื่อเพิ่มมาตรการป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพิ่มก าลังการผลิต 

ไนล่อน-6 ตั้งอยู่ท่ีเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี 

จังหวัดระยอง ฉบับเดือนสิงหาคม 2553 รายงานข้อมูลเพิ่มเติม 

ฉบับเดือนตุลาคม 2553 รายงานชี้แจงเพิ่มเติมครั้งท่ี 1 ฉบับ

เดือนกุมภาพันธ์ 2554 และรายงานชี้แจงเพิ่มเติมครั้งท่ี 2 

ฉบับเดือนสิงหาคม 2554 รายงานชี้แจงเพิ่มเติมครั้งท่ี 3 

ฉบับเดือนกันยายน 2554 ซ่ึงจัดท าโดยบริษัท คอนซัล-

แทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด และบริษัท วิชั่น อี คอนซัล-

แทนท์ จ ากัด 

- โรงงานได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม ท่ีเสนอมาในรายงานการเปลี่ยนแปลง เพื่อ

เพิ่มมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการเพิ่มก าลังการผลิตไนล่อน-6 ตั้งอยู่ท่ีเขต

ประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี จังหวัดระยอง  

อย่างเคร่งครัดทุกมาตรการ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ก.2 ส าเนา

หนังสือแจ้งผลการ

พิจารณารายงานการ

เปลี่ยนแปลงเพื่อเพิ่ม

มาตรการฯ ท่ี ทส 

1009.9/10793  

ลงวันท่ี 9 ธันวาคม 

พ.ศ.2554 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหา

สิ่งแวดล้อม บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด 

(มหาชน) ต้องด าเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่าน้ัน

โดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ใน 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ผลการ

ตรวจวัดท้ังหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด และ

ยังไม่พบปัญหา 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- บทท่ี 4 ผลการติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) การพิจารณาความเหมาะสมของการก าหนดระยะเวลา
การติดตามตรวจสอบต่อไป 

   

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพส่ิงแวดล้อม บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด 
(มหาชน) ต้องแจ้งให้ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม และ
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม ทราบโดยเร็ว เพ่ือส านักงานฯ จะได้ให้ 
ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ยังไม่มี
เหตุการณ์ใดๆ ท่ีก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

- บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) ต้องเสนอ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม โดยสรุปให้ส านักงานทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบทุก 6 เดือน 

- บริษัทฯ ได้จัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการ 
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม โดยสรุปให้
ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด
ระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม และส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
รับทราบทุก 6 เดือน โดยรายงานฉบับน้ีเป็นรายงานฯ 
ครั้งท่ี 1 ประจ าปี พ.ศ.2569 ระหว่างเดือนมกราคม  
ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ก.3 ส าเนา
หนังสือน าส่งรายงาน
ผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ในกรณีท่ีบริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)  
มีความจ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ตามท่ีได้
เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ี
ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ 

- หากบริษัทฯ มีความจ าเป็นต้องเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามท่ีได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ท่ีได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว 
บริษัทฯ จะแจ้งให้หน่วยงานท่ีมีอ านาจหน้าท่ีในการ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ก.2  
ส าเนาหนังสือแจ้งผล
การพิจารณารายงาน
การเปลี่ยนแปลงเพื่อ
เพิ่มมาตรการฯ ท่ี ทส
1009.9/10793 
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ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)  (เอเชยี) จ ากัด (มหาชน) แจ้งให้หน่วยงานท่ีมีอ านาจหน้าท่ี
ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตด าเนินการ ดังน้ี 
1) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า การ

เปลี่ยนแปลงดังกล่าวเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อม มากกว่า
หรือเทียบเท่า มาตรการท่ีก าหนดไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ท่ีได้รับความเห็นชอบไว้
แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้ง ให้
เป็นไปตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขท่ีก าหนดไว้ใน
กฎหมายน้ันๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดท าส าเนาการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นท่ีรับจดแจ้งไว้ แจ้งให้
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เพื่อทราบ 

2) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า การ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระส าคัญใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีได้รับ
ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต
จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้ส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และสิ่งแวดล้อม 
เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณา
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม (คชก.)  
ชุดท่ีเกี่ยวข้องให้ความเห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการ
เปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้
มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้ง
ผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้ส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

พิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตด าเนินการตามท่ีมาตรการ
ก าหนด ท้ังน้ีครั้งล่าสุด บริษัทฯ มีการเปลี่ยนแปลงเพื่อ
เพิ่มมาตรการฯ และได้รับความเห็นชอบจากส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
ตามหนังสือ ท่ี ทส 1009.9/10793 ลงวันท่ี 9 ธันวาคม 
พ.ศ.2554 

 ลงวันท่ี 9 ธันวาคม 
พ.ศ.2554 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    - สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และน าเสนอ

ตัวอย่างกรณีท่ีเกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และ

เหตุผลการน าเสนอตัวอย่างดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับ

หน่วยอื่น 

- บริษัทฯ ได้สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโรงงาน และ

น าเสนอตัวอย่างกรณีท่ีเกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง 

P&ID และเหตุผลการน าเสนอตัวอย่างดังกล่าวให้กับ

ส านักเทคโนโลยีความปลอดภัย กรมโรงงานอุตสาห-

กรรม และส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง 

เรียบร้อยแล้ว ท้ังน้ี โรงงานต้องทบทวนภายในปี  

พ.ศ.2567 (ล่าสุดทบทวนปี พ.ศ.2562) แต่ทางกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมแจ้งว่าต้องทบทวนอีกครั้งในปี พ.ศ.2570 

เนื่องจากต้องทบทวนทุกๆ 5 ปี นับจากปีท่ีเริ่มประกอบ

กิจการ (โรงงานเริ่มประกอบกิจการในปี พ.ศ.2540) 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.1      

ผลการศึกษา 

HAZOP 

- ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อด าเนินการ

ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโครงการ 

- บริษัทฯ ได้ว่าจ้างบริษัท ซีคอท จ ากัด เป็นหน่วยงานกลาง 

(Third Party) เพื่อด าเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติ

ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ของโรงงาน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  

- เมื่อโครงการด าเนินการผลิตเต็มก าลังการผลิตของ

เครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) 

แล้ว พบว่า อัตราการระบายสารมลพิษทางอากาศข้างต้น 

มีค่าน้อยกว่าค่าท่ีระบุไว้ในรายงาน บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ 

(เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) ต้องยึดถือค่าท่ีต ่าน้ันเป็นค่าควบคุม 

และแจ้งให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดล้อมทราบ 

- โรงงานยังด าเนินการผลิตไม่เต็มก าลังการผลิตของ

เครื่องจักร ท้ังนี้ เมื่อโรงงานด าเนินการผลิตเต็มก าลัง 

การผลิตของเครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว 

(Steady State) แล้ว พบว่า อัตราการระบายสารมลพิษ

ทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าท่ีระบุไว้ในรายงานฯ 

บริษัทฯ จะยึดถือค่าท่ีต ่าน้ันเป็นค่าควบคุม และแจ้งให้

ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดล้อมทราบ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    - หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณ
พื้นท่ีโครงการและบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข้าใกล้  
ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะต้อง 
ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง ด าเนินการแก้ไข
ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ผลการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณโดยรอบ
โรงงานท้ังหมด มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.1-3 

- หากผลการประเมินคุณภาพอากาศในบรรยากาศด้วยแบบ 
จ าลองทางคณิตศาสตร์ท่ีเขตประกอบการอุตสาหกรรมไอ-
อาร์พีซี มีค่าเกินกว่าค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยา- 
กาศ ให้โครงการต้องด าเนินการปรับลดอัตราการระบาย
มลพิษลดลงตามท่ีระบุไว้ 

- โรงงานจะด าเนินการปรับลดอัตราการระบายมลพิษ 
ลงตามท่ีระบุไว้ หากพบว่า ผลการประเมินคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศด้วยแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์ที่      
เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี มีค่าเกินกว่า 
ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค  

-  

- ในกรณีท่ีผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิด และ     
ผลการตรวจวัดผลกระทบสิ่งแวดล้อมในพื้นท่ีโครงการ    
มีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าท่ีตรวจวัดได้ในช่วงการด าเนินการปกติ 
แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมท่ีก าหนดไว้ ให้โครงการตรวจสอบหา
สาเหตุและท าการเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความพร้อมในการ
แก้ไขปัญหาท่ีอาจเกิดขึ้น ท้ังน้ีให้สรุปรายละเอียดดังกล่าว  
ไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ให้ครบถ้วนชัดเจนด้วย 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ผลการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศท้ังหมด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด และยังไม่มีแนวโน้ม
สูงขึ้น 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค  

- ตารางท่ี 4.2-1  

- ก าหนดให้โครงการแจ้งส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัด
ระยอง ก่อนการหยุดการผลิตเพื่อด าเนินการซ่อมบ ารุง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ประจ าปี (Shutdown/Turnaround) 
และในช่วงก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- โรงงานมีการหยุดการผลิตเพื่อด าเนินการซ่อมบ ารุง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ (Shutdown/Turnaround)  
ครั้งล่าสุด ในวันท่ี 6 มีนาคม พ.ศ.2569 ถึง 5 มีนาคม 
พ.ศ.2570 และได้ด าเนินการแจ้งให้ส านักงานอุตสาหกรรม
จังหวัดระยองทราบ ก่อนการหยุดการผลิตเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.38 
เอกสารการแจ้ง     
หยุดเดินเครื่องจักร       
เพื่อซ่อมบ ารุงต่อ
หน่วยงานราชการ 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)     - โครงการไม่มีการใช้สารเคมีหรือไม่มีสารเคมีท่ีเกิดขึ้น จาก
กระบวนการผลิต ซ่ึงอยู่ในมาตรฐานสารอินทรีย์ระเหยง่าย
ในบรรยากาศโดยท่ัวไป (9 ชนิด) ในประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 30 (พ.ศ.2550) รวมท้ัง
สารอินทรีย์ระเหยในกลุ่มท่ีต้องเฝ้าระวัง (11 ชนิด) 

- โรงงานไม่มีการใช้สารเคมีหรือไม่มีสารเคมีท่ีเกิดขึ้น    
จากกระบวนการผลิต ตามในประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 30 (พ.ศ.2550) เรื่อง ก าหนด
มาตรฐานค่าสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยท่ัวไป
ในเวลา 1 ปี (9 ชนิด) รวมท้ังสารอินทรีย์ระเหยในกลุ่มท่ี
ต้องเฝ้าระวัง (11 ชนิด) 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

- โครงการเพิ่มก าลังการผลิตจะเปิดเดินเครื่องได้ก็ต่อเมื่อ
หน่วย Diehead Vapour Absorber ของโครงการปัจจุบัน 
ได้ท าการปรับลดค่าอัตราการระบาย PM ลงปริมาณ 0.01 
กรัม/วินาที เหลือ 0.021 กรัม/วินาที และหน่วย Waste 
Gas Treatment ของโรงงานผลิตคาโปรแลคตัม ได้ท าการ
ปรับลดค่าอัตราการระบาย NOx ลงปริมาณ 0.13 กรัม/
วินาที เหลือ 2.88 กรัม/วินาที เรียบร้อยแล้ว 

- โรงงานมีการปรับลดค่าอัตราการระบาย PM ของหน่วย 
Diehead Vapour Absorber ลง 0.01 กรัมต่อวินาที 
เหลือ 0.021 กรัมต่อวินาที ส่วนโรงงานผลิตคาโปรแลคตัม 
ปรับลดค่าอัตราการระบาย NOx ของหน่วย Waste Gas 
Treatment ลง 0.13 กรัมต่อวินาที เหลือ 2.88 กรัมต่อ
วินาที ก่อนท่ีจะเปิดเดินเครื่องเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

2. คุณภาพอากาศ - ปฏิบัติตามมาตรการร่วมของทางกลุ่มโรงงานใน        
เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี 

- โรงงานมีการปฏิบัติตามมาตรการร่วมของทางกลุ่ม
โรงงานในเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

- ต้องควบคุมการระบายสารมลพิษจากปล่อง Diehead 
Vapour Absorber ไม่ให้เกินกว่าค่าควบคุมดังน้ี 
อัตราการระบาย         ความเข้มข้น 
• PM 0.021 g/s          54 mg/Nm3 

- โรงงานได้ด าเนินการปรับปรุงกระบวนผลิตใหม่ เพื่อเพิ่ม
คุณภาพของผลิตภัณฑ์ไนล่อน 6 ให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 
จึงได้ยกเลิกอุปกรณ์ Diehead Vapour Absorber 
เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

- ต้องควบคุมการระบายสารมลพิษจากปล่อง Hot Oil 
Heater ไม่ให้เกินกว่าค่าควบคุมดังนี้ 
อัตราการระบาย         ความเข้มข้น 
• NOx 0.10 g/s             95 ppm (179 mg/Nm3) 

- โรงงานได้ควบคุมการระบายสารมลพิษจากปล่อง Hot 
Oil Heater ไม่ให้เกินกว่าค่าควบคุมตามท่ีมาตรการก าหนด 
โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ท าการ
ตรวจวัดในวันท่ี 28 มกราคม พ.ศ.2569 สามารถสรุป 
ได้ดังน้ี 

อัตราการระบาย         ความเข้มข้น (7%O2) 
- NOx 0.048 g/s        66.1 ppm (124.4 mg/Nm3) 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.2-1 
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ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - เมื่อพบการปล่อยสารมลพิษสูงเกินกว่าค่าท่ีก าหนด ให้ท า
การแก้ไขทันที หากไม่สามารถด าเนินการแก้ไขได้ตามปกติ
ในระยะเวลาอันสั้น ให้โรงงานหยุดหน่วยผลิต ท่ีเกี่ยวข้อง
น้ันทันที 

- จากการด าเนินการท่ีผ่านมา ไม่พบการปล่อยสารมลพิษ
สูงเกินกว่าค่าท่ีก าหนด อย่างไรก็ตามหากพบการปล่อย
สารมลพิษสูงเกินกว่าค่าท่ีก าหนด โรงงานจะท าการแก้ไข
ทันที 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

- ตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของระบบสเปรย์น ้าใน
ระบบ Diehead Vapour Absorber โดยตรวจสอบความดัน
ของ Pump และลักษณะน ้าสเปรย์ทุก 12 ชั่วโมง หากพบว่า
ความดันสูงกว่า 1.5 Bar หรือไม่มีน ้าสเปรย์ ให้หยุดระบบ
การท างานของหน่วยตัดเม็ด และระบบ Diehead Vapour 
Absorber เพื่อถอด Spray Water Nozzle ออกมาท าความ
สะอาด 

- โรงงานได้มีการตรวจสอบการท างานของระบบสเปรย์น ้า
ในระบบ Diehead Vapour Absorber เป็นประจ า ท้ังน้ี 
ในเดือนสิงหาคม พ.ศ.2565 โรงงานมีการยกเลิกอุปกรณ์ 
Diehead Vapour Absorber เนื่องจากได้มีการปรับปรุง
กระบวนการผลิต และเพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ์ไนล่อน-6 
ให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น โดยเป็นการเปลี่ยนแปลง
เทคโนโลยีกระบวนการตัดเม็ด เป็นการตัดเม็ดใต้น ้า 
(Under Water Strand Granulator)  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.40
เอกสารการแจ้งขอ
ติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม 
ตามโครงการปรับปรุง
กระบวนการผลิต และ
เพิ่มคุณภาพผลิตภัณฑ์
ไนล่อน-6 

- ตรวจสอบการท างานของ Hot Oil Heater อย่างสม ่าเสมอ
ทุกเดือน 

- โรงงานได้มีการตรวจสอบการท างานของ Hot Oil 
Heater เป็นประจ า ครั้งล่าสุด ได้ด าเนินการตรวจสอบ 
ในวันท่ี 28 กุมภาพันธ์ พ.ศ.2568 ส าหรับปี พ.ศ.2569  
มีการหยุดการผลิตเพื่อด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 
และอุปกรณ์ ระหว่างวันท่ี 6 มีนาคม พ.ศ.2569 ถึง 5 
มีนาคม พ.ศ.2570    

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.2  
เอกสารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพการ
ท างานของ Hot Oil 
Heater 

- ภาคผนวก ข.38
เอกสารการแจ้ง     
หยุดเดินเครื่องจักร       
เพื่อซ่อมบ ารุงต่อ
หน่วยงานราชการ 

- รูปท่ี 1 Hot Oil 
Heater 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - ก าหนดแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) ให้ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ
ท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ และจัดเตรียม
อะไหล่ส ารอง อุปกรณ์ซ่อมบ ารุง ส าหรับระบบบ าบัดมลพิษ
ทางอากาศให้เพียงพอ 

- โรงงานได้ก าหนดแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 
(Preventive Maintenance Program) ให้ระบบบ าบัด
มลพิษทางอากาศท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ 
และจัดเตรียมอะไหล่ส ารอง อุปกรณ์ซ่อมบ ารุง ส าหรับ
ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศให้เพียงพอ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.3 PM Plan 
และแผนการหยุดซ่อม
บ ารุงเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ภายในโรงงาน 
(Turnaround Master 
Preparation) 

- รูปท่ี 2 อะไหล่ส ารอง 
อุปกรณ์ซ่อมบ ารุง 
ส าหรับบ าบัดมลพิษ
ทางอากาศ 

- จัดให้มีผู้ควบคุมดูแลการท างานของ Diehead Vapour 
Absorber และ Hot Oil Heater ท่ีมีความรู้ความสามารถ  
และมีประสบการณ์ เพื่อให้สามารถท างานได้อย่างเต็ม
ประสิทธิภาพ 

- โรงงานจัดให้มีผู้ควบคุมดูแลการท างานของ Hot Oil Heater 
ท่ีมีความรู้ความสามารถ และมีประสบการณ์ เพื่อให้สามารถ
ท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ ส าหรับ Diehead Vapour 
Absorber ได้มีการยกเลิกอุปกรณ์ เน่ืองจากโรงงานมีการ
ปรับปรุงกระบวนการผลิต และเพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ ์
ไนล่อน-6 ให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.4 
บุคลากรด้าน
สิ่งแวดล้อม 
ประจ าโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.40 
เอกสารการแจ้งขอ 
ติดตั้งเครื่องจักร
เพิ่มเติม ตามโครงการ
ปรับปรุงกระบวนการ
ผลิต และเพิ่มคุณภาพ
ผลิตภัณฑ์ไนล่อน-6 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของ Bag Filter ในระบบ
ล าเลียงเม็ดไนล่อน (Pneumatic Conveyer) หากพบการอุด
ตันของถุงกรอง (Bag Filter) ให้หยุดการท างานของ Blower 
ใน Loop น้ันๆ และถอดออกเพื่อท าความสะอาด ก่อนเริ่ม
ท างานใหม่ 

- โรงงานได้มีการตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของ  
Bag Filter ในระบบล าเลียงเม็ดไนล่อน (Pneumatic 
Conveyer) หากพบการอุดตันของถุงกรอง (Bag Filter) 
จะหยุดการท างานของ Blower ใน Loop น้ันๆ และถอด
ออกเพื่อท าความสะอาด ก่อนเริ่มท างานใหม่ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.5 
เอกสารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพ     
การท างานของ  
Bag Filter 



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                         บทที่ 3 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON-226032/SECOT                                                                      3-10                                                                                          UNT&UUCP-T226032 (1H)-Chap3 

 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและ
อุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    - รูปท่ี 3 Bag Filter 
ในระบบล าเลียง  
เม็ดไนล่อน 

3. คุณภาพน ้า - แยกระบบระบายน ้าเสียและระบบระบายน ้าฝนออกจากกัน
โดยเด็ดขาด 

- โรงงานได้ท าการแยกระบบระบายน ้าเสียและระบบ
ระบายน ้าฝนออกจากกันเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 4 รางระบาย
น ้าฝน 

- รูปท่ี 5 รางะบาย 
น ้าเสีย 

- รวบรวมน ้าเสียจากโรงงานปัจจุบัน ได้แก่ น ้าเสียจากกระบวน- 
การผลิต น ้าเสียจากกิจวัตรประจ าวันของพนักงาน และน ้า
ระบายท้ิงจากหอหล่อเย็น ไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสีย
ของโครงการ และส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสีย ของ
โรงงานผลิตสารคาโปรแลคตัม ต่อไป 

- โรงงานได้รวบรวมน ้าเสียจากโรงงานปัจจุบัน ได้แก่ น ้าเสีย
จากกระบวนการผลิต น ้าเสียจากกิจวัตรประจ าวันของ
พนักงาน และน ้าระบายท้ิงจากหอหล่อเย็นไปยังบ่อ
ตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียของโรงงาน และส่งไปบ าบัดยัง
ระบบบ าบัดน ้าเสีย ของโรงงานผลิตสารคาโปรแลคตัม 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 6 Cooling Tower  
- รูปท่ี 7 บ่อตรวจสอบ

คุณภาพน ้าเสียของ
โรงงาน 

- รูปท่ี 8 ระบบบ าบัด-
น ้าเสียของโรงงาน 
ผลิตสารคาโปรแลคตัม 

- รวบรวมน ้าเสียจากโครงการเพิ่มก าลังการผลิต ได้แก่ น ้าเสีย 
จากกระบวนการผลิต และน ้าเสียจากกิจวัตรประจ าวันของ
พนักงาน ไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียของโครงการ  
และส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสีย ของโรงงานผลิตสาร  
คาโปรแลคตัม 

- โรงงานได้รวบรวมน ้าเสียจากโรงงานเพ่ิมก าลังการผลิต 
ได้แก่ น ้าเสียจากกระบวนการผลิต และน ้าเสียจากกิจวัตร-
ประจ าวันของพนักงานไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสีย 
ของโรงงาน และส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสีย  
ของโรงงานผลิตสารคาโปรแลคตัม 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 7 บ่อตรวจสอบ
คุณภาพน ้าเสียของ
โรงงาน 

- รูปท่ี 8 ระบบบ าบัด-
น ้าเสียของโรงงาน  
ผลิตสารคาโปรแลคตัม 

- น ้าระบายท้ิงจากหอหล่อเย็น ของโครงการเพิ่มก าลังการผลิต  
ท่ีมค่ีาอยู่ในเกณฑ์ที่กฎหมายก าหนด สามารถระบายลงสู่
ระบบระบายน ้าของโครงการได้ โดยต้องท าการตรวจวัด
คุณภาพน ้าระบายท้ิงจากหอหล่อเย็น ได้แก่ pH อุณหภูมิ TDS 
และน ้ามันและไขมัน (Oil&Grease) เป็นประจ าทุก 3 เดือน 

- โรงงานได้มีการตรวจวัดคุณภาพน ้าท่ีระบายท้ิงจากหอ- 
หล่อเย็น ของโรงงานเพิ่มก าลังการผลิต ซ่ึงได้แก่ pH อุณหภูมิ 
TDS และ Oil &Grease เป็นประจ าทุก 3 เดือน โดยบริษัท   
เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด ท้ังนี้ 
ผลการตรวจวัดท้ังหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.3-2 
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  ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

3. คุณภาพน ้า (ต่อ) - หากพบว่าคุณภาพน ้าระบายท้ิงจากหอหล่อเย็น ของ

โครงการเพิ่มก าลังการผลิต มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

น ้าท้ิงท่ีระบายออกนอกโรงงาน โครงการจะหยุดกระบวนการ 

ผลิต พร้อมท้ังท าการตรวจสอบหาสาเหตุและแก้ไขปัญหา

ต่างๆ จนมั่นใจว่าน ้าท้ิงมีคุณภาพตามเกณฑ์มาตรฐาน     

จึงจะเริ่มกระบวนการผลิตใหม่ 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ผลการ   

ตรวจวัดคุณภาพน ้าระบายท้ิงจากหอหล่อเย็นท้ังหมด    

มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.3-2 

- ตรวจวัดคุณภาพน ้าเสียที่บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสีย 

ของโครงการเป็นประจ าทุกเดือน ก่อนส่งไปบ าบัดยัง

ระบบบ าบัดน ้าเสีย ของโรงงานผลิตคาโปรแลคตัม เพื่อ

ควบคุมคุณภาพน ้าเสียให้เป็นไปตามเกณฑ์ที่โรงงาน ผลิต

คาโปรแลคตัมก าหนดไว้ 

- โรงงานได้มีการตรวจวัดคุณภาพน ้าเสียท่ีบ่อตรวจสอบ

คุณภาพน ้าเสียของโรงงานเป็นประจ าทุกเดือน ก่อนส่งไป

บ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสีย ของโรงงานผลิตคาโปรแลคตัม 

ซ่ึงจากผลการตรวจวัดพบว่า คุณภาพน ้าเสียท้ังหมด

เป็นไปตามเกณฑ์ที่โรงงานผลิตคาโปรแลคตัมก าหนดไว้ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.3-1 

- หมั่นตรวจสอบระบบระบายน ้าฝนและระบบท่อรวบรวม 

น ้าเสีย ให้สามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- โรงงานจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยตรวจสอบดูแลระบบ

ระบายน ้าฝนและระบบท่อรวบรวมน ้าเสีย พร้อมท้ัง     

มีแผนท าความสะอาดทุกวันจันทร์-ศุกร์ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.6 แผนการ

ท าความสะอาดราง

ระบายน ้า 

4. เสียง - ก าหนดให้ผู้รับเหมาท่ีออกแบบและติดต้ังเครื่องจักร เพื่อ

ด าเนินการจะต้องควบคุมมิให้ระดับเสียงเกิน 85 เดซิเบลเอ 

ถ้าหากเกินจะต้องมีการติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียงที่

แหล่งก าเนิด ในกรณีท่ีไม่สามารถลดท่ีแหล่งก าเนิดได้ 

ก าหนดให้พนักงานท่ีเข้าไปปฏิบัติงาน ต้องสวมอุปกรณ์

ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม 

- โรงงานได้ควบคุมเครื่องจักรไม่ให้ระดับเสียงเกิน 85     

เดซิเบลเอ โดยติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียงท่ีแหล่ง- 

ก าเนิด และติดป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

นอกจากนี้ยังก าหนดให้พนักงานท่ีเข้าไปปฏิบัติงาน 

ต้องสวมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล      

ท่ีเหมาะสมทุกครั้ง 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 9 อุปกรณ์ลด

ระดับเสียงที่

แหล่งก าเนิด 

- รูปท่ี 10 ป้ายเตือน

ให้สวมใส่อุปกรณ์ 

ป้องกันเสียง 

- รูปท่ี 11 พนักงาน

สวมใส่อุปกรณ์

ป้องกันเสียง 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

4. เสียง (ต่อ) - มาตรการในการป้องกัน ควบคุม และลดผลกระทบ       
ในพื้นท่ีท างาน 
• มาตรการควมคุมทางด้านวิศวกรรม (Engineering 

Control) 

   

 ท าการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีเป็น
แหล่งก าเนิดเสียงดังตามแผนงานซ่อมบ ารุง 

- โรงงานได้ท าการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์       
ท่ีเป็นแหล่งก าเนิดเสียงดัง ตามแผนตรวจสอบและ
บ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Programme) เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.3 PM Plan 
และแผนการหยุดซ่อม
บ ารุงเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ภายในโรงงาน 
(Turnaround Master 
Preparation) 

• มาตรการควบคุมทางด้านการบริหารจัดการ 
(Administrative Control) 

   

 จัดให้มีห้องพักส าหรับพนักงานหลังจากการสัมผัส 
เสียงดัง 

- โรงงานจัดให้มีห้องพักส าหรับพนักงานหลังจากการ
สัมผัสเสียงดัง 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 12 ห้องพัก
พนักงาน 

 จัดให้มีระบบการหมุนเวียนพนักงานท่ีปฏิบัติงานใน
พื้นท่ีท่ีมีเสียงดังไปยังพื้นท่ีอื่นๆ หรือมีการท างานใน
รูปแบบของการท างานกะหมุนเวียนเข้าปฏิบัติงาน 
ในแต่ละวัน 

- โรงงานจัดให้มีระบบการหมุนเวียนพนักงานท่ีปฏิบัติงาน 
ในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังไปยังพื้นท่ีอื่นๆ และมีการท างาน   
ในรูปแบบของการท างานกะหมุนเวียนเข้าปฏิบัติงาน  
ในแต่ละวัน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.7 
เอกสารตารางการ
ท างานของพนักงาน 

• มาตรการควบคุมทางด้านตัวบุคคล (Personal 
Control) 

   

 จัดอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง คือ ท่ีอุดหูหรือที่ครอบหู 
ให้พนักงานทุกคน และก าหนดให้สวมใส่ทุกครั้งท่ี 
เข้าไปในพื้นท่ีท่ีมีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ 

- โรงงานได้จัดอุปกรณ์ป้องกันเสียง คือ ปลั๊กลดเสียง หรือ
ครอบหูลดเสียง ให้พนักงานทุกคน และก าหนดให้สวมใส่
ทุกครั้งท่ีเข้าไปในพื้นท่ีท่ีมีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ 
ซ่ึงระยะเวลาในการเข้าปฏิบัติงานแต่ละครั้ง ประมาณ 10 
นาที 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 11 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์ 
ป้องกันเสียง 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

4. เสียง (ต่อ) - มาตรการส่งเสริมให้ความรู้แก่พนักงาน    

• อบรมให้ความรู้เกี่ยวกับอันตรายจากการสัมผัสเสียงดัง 

พร้อมท้ังเสนอแนะมาตรการป้องกันต่างๆ ท่ีครบถ้วน 

และเหมาะสม 

- โรงงานมีการอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับอันตรายจากการ

สัมผัสเสียง โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสิ่งแวดล้อม พร้อมท้ังเสนอแนะมาตรการป้องกัน

ต่างๆ ท่ีครบถ้วนและเหมาะสม 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 
- ภาคผนวก ข.8 

เอกสารการอบรม

ด้านอาชีวอนามัย

และความปลอดภัย 

• ประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับอันตราย และแนวทางการลด

ความเสี่ยงจากการสัมผัสเสียงดัง เช่น บอร์fประชาสัมพันธ ์

วารสาร ฯลฯ  

- โรงงานมีการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับอันตราย และ

แนวทางการลดความเสี่ยงจากการสัมผัสเสียงดัง เช่น 

บอร์ดประชาสัมพันธ์ เป็นต้น อยู่เป็นประจ า  

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.9

วารสารประชาสัม- 

พันธ์เกี่ยวกับอันตราย  

และแนวทางการลด

เสียงจากการสัมผัส

เสียง 

- รูปท่ี 13 บอร์ด

ประชาสัมพันธ์ และ

ช่องทางการสื่อสาร

ด้านความปลอดภัย 

- มาตรการในการเฝ้าระวัง และตรวจติดตาม    

• ตรวจวัดระดับเสียงตามพ้ืนท่ี และตามจุดท่ีปฏิบัติงาน - โรงงานได้ด าเนินการตรวจวัดระดับเสียงตามพ้ืนท่ี และ

ตามจุดท่ีปฏิบัติงานเรียบร้อยแล้ว และผลการตรวจวัด

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 พบว่า  

มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนดท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.4-5 ถึง 

4.4-12 

• จัดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินในตอนแรกเข้า

ท างาน 

- ช่วงระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

โรงงานมีการรับพนักงานใหม่ จ านวน 2 คน และได้

ด าเนินการตรวจสุขภาพก่อนเข้าท างานเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.10 

เอกสารการตรวจ

สุขภาพพนักงาน 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

4. เสียง (ต่อ) • จัดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินเป็นประจ าทุกปี - โรงงานจัดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินเป็นประจ า 

ทุกปี โดยในปี พ.ศ.2569 ได้ด าเนินการตรวจสมรรถภาพ 

การได้ยินให้แก่พนักงานในเดือนมิถุนายน พ.ศ.2569 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.10 

เอกสารการตรวจ

สุขภาพพนักงาน 

- มาตรการลดความเสี่ยงของพนักงานท่ีมีผลการตรวจ

ผิดปกติ ท้ังพนักงานในกลุ่มเสี่ยงและกลุ่มท่ีไม่เสี่ยงต่อการ

สูญเสียการได้ยิน 

 

 

  

• จัดให้แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ชี้แจงผลการตรวจ พร้อมท้ัง

วิธีการปรับพฤติกรรมการด ารงชีวิตท่ีเกี่ยวข้องกับการ

สัมผัสเสียงดัง 

- โรงงานจัดให้มีแพทย์อาชีวเวชศาสตร์มาชี้แจงผลการ

ตรวจสุขภาพประจ าปี พร้อมท้ังวิธีการปรับพฤติกรรม

การด ารงชีวิตท่ีเกี่ยวข้องกับการสัมผัสเสียงดัง 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.10 

เอกสารการตรวจ

สุขภาพพนักงาน 

• หัวหน้างานดูแล และก าชับให้พนักงานในสังกัดสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง ได้แก่ ท่ีอุดหูและท่ีครอบหู     

ทุกครั้งท่ีปฏิบัติงาน 

- โรงงานจัดให้มีหัวหน้างานดูแลและก าชับให้พนักงาน 

ในสังกัดสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง ได้แก่ ปลั๊กลดเสียง 

และครอบหูลดเสียง ทุกครั้งท่ีปฏิบัติงาน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

 

• เฝ้าระวัง และตรวจติดตามพนักงานกลุ่มเสี่ยงอย่าง

ใกล้ชิด 

- โรงงานมีการเฝ้าระวัง และตรวจติดตามพนักงานกลุ่ม

เสี่ยงอย่างใกล้ชิด 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูล 

   หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

- การจัดการกากของเสียต้องปฏิบัติตามกฎหมาย ประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลและ

วัสดุไม่ใช้แล้ว พ.ศ.2548 

- โรงงานมีการจัดการกากของเสีย ตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้ว 

พ.ศ.2566 ท่ีก าหนดไว้ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.12 

หนังสือขออนุญาต 

น าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี

ไม่ใช้แล้ว ออกนอก

บริเวณโรงงาน (กอ.1)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

- มูลฝอยท่ัวไปจากพนักงานให้ก าจัดโดยใช้บริการของ

เทศบาลนครระยอง หรือผู้ประกอบการเอกชนท่ีได้รับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปก าจัด 

- มูลฝอยท่ัวไปจากพนักงานจะถูกส่งไปก าจัดโดย

ผู้ประกอบการเอกชน (นางสาวสุวารี ปริปล้ืมโอฐ)  

ซ่ึงได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวค ข.11 

เอกสารการส่งก าจัด

ขยะมูลฝอย 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูล 

   หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

(ต่อ) 

- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิต และ

มูลฝอยอันตรายจากส านักงาน จะต้องส่งก าจัดยังหน่วยงาน

หรือผู้ประกอบการเอกชนท่ีได้รับอนุญาต จากหน่วยงาน

ราชการหรือกระทรวงอุตสาหกรรม เช่น บมจ. เบตเตอร์ 

เวิลด์ กรีน และ บมจ. บริหารและพัฒนาเพื่อการอนุรักษ์

สิ่งแวดล้อม เป็นต้น 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 สิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิต และมูลฝอย

จากส านักงาน เช่น วัสดุปนเปื้อน ผลิตภัณฑ์เสื่อมสภาพ 

Rock Wool น ้าเสียจากการล้างบ่อ เศษไม้ เศษกระดาษ 

เศษพลาสติก และน ้ามันหล่อลื่นใช้แล้ว เป็นต้น ถูกส่งไป

ก าจัดโดยหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

เช่น บริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการอนุรักษ์ส่ิงแวดล้อม 

จ ากัด (มหาชน) บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) 

และบริษัท สามเค รีไซเคิล จ ากัด เป็นต้น 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.12 

หนังสือขออนุญาต 

น าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี

ไม่ใช้แล้ว ออกนอก

บริเวณโรงงาน (กอ.1) 

- ภาคผนวก ข.13 

หนังสือแสดงการ

จัดการสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว  

(กอ.2)  

- ภาคผนวก ข.14 

เอกสารการควบคุม

การจัดเก็บและ

เคลื่อนย้ายของเสีย

ภายในโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.15     

สรุปชนิด ปริมาณ และ

การก าจัดของเสีย 



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                         บทที่ 3 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูล 

   หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

(ต่อ) 

- จัดให้มีการควบคุมการจัดเก็บและเคลื่อนย้ายของเสีย

ภายในโรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีการควบคุมการจัดเก็บและเคลื่อนย้าย

ของเสียภายในโรงงาน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.14

เอกสารการควบคุม 

การจัดเก็บและ

เคลื่อนย้ายของเสีย

ภายในโรงงาน 

- จัดเตรียมถังมูลฝอยแยกประเภทพร้อมฝาปิดมิดชิด         

ตั้งกระจายอยู่ในพื้นท่ีโครงการอย่างเพียงพอ ก่อนรวบรวม 

ส่งให้เทศบาลนครระยองหรือผู้ประกอบการเอกชนท่ี 

ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปก าจัดอย่าง

ถูกต้องตามหลักสุขาภิบาลต่อไป 

- โรงงานมีการจัดเตรียมถังมูลฝอยแยกประเภท พร้อมฝา

ปิดมิดชิด ตั้งกระจายอยู่ในพื้นท่ีโรงงานอย่างเพียงพอ 

ก่อนรวบรวมส่งให้ผู้ประกอบการเอกชนท่ีได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ มารับไปก าจัดอย่างถูกต้องตามหลัก

สุขาภิบาลต่อไป 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.11 

เอกสารการส่งก าจัด

ขยะมูลฝอย 

- รูปท่ี 14 ถังขยะแยก

ประเภทท่ีมีฝาปิด

มิดชิด 

- จัดเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วในอาคารเก็บกาก-

ของเสียรอก าจัดท่ีมีหลังคาปิดมิดชิด 

- โรงงานมีการจัดเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วใน

อาคารเก็บกากของเสียรอก าจัดท่ีมีหลังคาปิดมิดชิด 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 15 อาคารเก็บ

กากของเสียรอก าจัด  

- จัดแบ่งพื้นท่ีระหว่างมูลฝอยท่ัวไปและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ 

ท่ีไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิตออกจากกันอย่างชัดเจน 

- โรงงานมีการจัดแบ่งพื้นท่ีระหว่างมูลฝอยท่ัวไปและ    

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิต  

ออกจากกัน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 16 การแบ่ง

พื้นท่ีระหว่างมูลฝอย 

และสิ่งปฏิกูล หรือ

วัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 

- รวบรวมชนิดและปริมาณของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้

แล้วจากกระบวนการผลิต และมูลฝอยจากพนักงานท่ี 

เป็นอันตราย พร้อมส่งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกครั้ง

ท่ีส่งก าจัดตามท่ีกฎหมายก าหนดไว้ 

- โรงงานมีการรวบรวมชนิดและปริมาณของสิ่งปฏิกูล 

หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิต และมูลฝอยจาก

พนักงานท่ีเป็นอันตราย ส่งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

ทุกครั้งท่ีส่งก าจัด ตามท่ีกฎหมายก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.15     

สรุปชนิด ปริมาณ  

และการก าจัดของเสีย 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูล 
   หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

(ต่อ) 
 
 

- รวบรวมข้อมูลการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
ในรูปแบบเอกสารก ากับ (Manifest Form) ท่ีออกให้     
โดยหน่วยงานรับก าจัด และส าเนาแจ้งให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมทราบทุกครั้งท่ีส่งก าจัด และจะต้องเก็บรักษา
ไว้อย่างน้อย 3 ปี เพื่อสามารถตรวจสอบภายหลังได้ 

- โรงงานมีการรวบรวมข้อมูลการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วในรูปแบบเอกสารก ากับ (Manifest 
Form) ท่ีออกให้โดยหน่วยงานรับก าจัด และส าเนา 
แจ้งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบทุกครั้งท่ีส่งก าจัด 
และเก็บรักษาไว้อย่างน้อย 3 ปี เพื่อสามารถตรวจสอบ
ภายหลังได้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.13 
หนังสือแสดงการ
จัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว  
(กอ.2) 

- จัดท ารายงานปริมาณสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเกิดขึ้น
แยกตามประเภท พร้อมระบุสัดส่วนสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี 
ไม่ใช้แล้วท่ีสามารถลด ใช้ซ ้า และน ากลับมาใช้ใหม่ (ตาม
หลัก 3R) พร้อมท้ังระบุรายชื่อหน่วยงานท่ีรับก าจัด  

- โรงงานมีการจัดท ารายงานปริมาณสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ  
ท่ีไม่ใช้แล้วอย่างเป็นระบบ ตามหลัก 3R พร้อมท้ังระบุ
ชื่อหน่วยงานท่ีรับก าจัด                                                                                                 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.15  
สรุปชนิด ปริมาณ และ
การก าจัดของเสีย  

- ก าหนดระเบียบปฏิบัติงานการจัดเก็บเคลื่อนย้ายของเสีย - โรงงานมีการก าหนดระเบียบปฏิบัติงานการจัดเก็บ
เคลื่อนย้ายของเสียเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.14 
เอกสารการควบคุม
การจัดเก็บและ
เคลื่อนย้ายของเสีย
ภายในโรงงาน 

- จัดพนักงานควบคุมและดูแลการจัดเก็บและเคลื่อนย้าย - โรงงานจัดให้มีพนักงานควบคุมและดูแลการจัดเก็บและ
เคลื่อนย้ายของเสียเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 17 พนักงาน
ควบคุมและดูแลการ
จัดเก็บและเคลื่อนย้าย
ของเสีย 

- รวบรวมข้อมูลสินค้าผลิตแบบ Off Spec. ก่อนขาย - ปัจจุบันโรงงานไม่มีสินค้าผลิตแบบ Off Spec. เน่ืองจาก 
ได้เปลี่ยนเป็นผลิตภัณฑ์ท้ังหมด โดยมีข้อก าหนดใน 
การควบคุมมาตรฐานของสินค้าเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.16 
ข้อก าหนดในการ
ควบคุมมาตรฐานของ
ผลิตภัณฑ์ Nylon และ 
Compound 
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บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                        ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูล 

   หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

 (ต่อ) 

- เลือกรถขนส่งที่ติดต้ังระบบจีพีเอส (GPS) เพื่อให้ม่ันใจว่า

ของเสียอันตราย ได้ไปถึงท่ีรับก าจัดและก าจัดอย่างถูกต้อง 

- โรงงานได้เลือกรถขนส่งท่ีติดต้ังระบบจีพีเอส (GPS) 

เพื่อให้ม่ันใจว่าของเสียอันตรายได้ไปถึงท่ีรับก าจัด 

และก าจัดอย่างถูกต้อง 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.17 การ

ตรวจสอบยานพาหนะ 

โดยการติดตั้ง GPS 

- ตรวจสอบบริษัทที่รับก าจัดของเสียอันตรายทุกบริษัท

อย่างน้อย 1 ครั้งต่อปี  

- โรงงานมีการตรวจสอบบริษัทท่ีรับก าจัดของเสียอันตราย 

ทุกบริษัท อย่างน้อย 1 ครั้งต่อปี ซ่ึงในปี พ.ศ.2569 มีแผน

ด าเนินการตรวจสอบบริษัทท่ีรับก าจัดของเสีย ระหว่าง

เดือนเมษายน ถึงกันยายน พ.ศ.2569 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.18 

เอกสารตรวจสอบ

บริษัทที่รับก าจัด 

ของเสีย 

- รณรงค์เรื่องการลดการก่อก าเนิดกากของเสีย ท้ังจาก

กระบวนการผลิตและมูลฝอยจากส านักงาน  

- โรงงานมีการรณรงค์เรื่องการลดการก่อก าเนิดกาก 

ของเสีย ท้ังจากกระบวนการผลิตและมูลฝอยจาก

ส านักงาน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.19   

การรณรงค์เรื่องการ

ลดการก่อก าเนิดกาก

ของเสีย 

6. การคมนาคม - จัดอบรมพนักงานและพนักงานท่ีปฏิบัติงานด้านขนถ่าย

เกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างานจาก UBE ก่อนเริ่ม

ปฏิบัติงาน 

- โรงงานมีการจัดอบรมก่อนเริ่มปฏิบัติงาน ให้แก่พนักงาน

และพนักงานท่ีปฏิบัติงานด้านขนถ่าย โดยเจ้าหน้าท่ี 

ความปลอดภัยประจ าโรงงาน  

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.8 

เอกสารการอบรม

ด้านอาชีวอนามัย

และความปลอดภัย 

- จัดให้มีป้ายจราจรและป้ายก าหนดเตือนความเร็วภายใน

พื้นท่ีโครงการให้ชัดเจน 

- โรงงานจัดให้มีป้ายจราจรและป้ายก าหนดเตือนความเร็ว

ภายในพื้นท่ีโรงงานอย่างชัดเจน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 18 ป้ายจราจร

และป้ายจ ากัดความเร็ว

ภายในโรงงาน 

- จัดแบ่งแนวเดินรถทางเดียว ระบบเข้าออกตามเส้นทาง 

แยกประเภท ชนิดของยานพาหนะ และให้เจ้าหน้าท่ี

ชี้แจงเบื้องต้นภายหลังจากได้รับอนุญาตเข้าสู่โครงการ 

โดยวางแผนให้แล้วเสร็จก่อนด าเนินกิจกรรม 

- โรงงานได้จัดท าเส้นแบ่งแนวการเดินรถไว้อย่างชัดเจน 

เพื่อความปลอดภัยด้านการจราจรภายในพื้นท่ีโรงงาน 

รวมท้ังยังได้บันทึกปริมาณการจราจรภายในโรงงาน 

ตลอดระยะเวลาด าเนินการ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.20 

บันทึกการจราจร 

ระหว่างเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ)    - รูปท่ี 19 เส้นแบ่ง

แนวการเดินรถ

ภายในโรงงาน 

- รูปท่ี 20 เจ้าหน้าท่ี

ควบคุมบริเวณหน้า

โรงงาน 

- ตรวจสอบสภาพรถบรรทุกในการขนส่งวัสดุอุปกรณ์ให้ 

อยู่ในสภาพสมบูรณ์ก่อนใช้งาน เพื่อป้องกันการหกหล่น

ของวัสดุต่างๆ  

- โรงงานมีการตรวจสอบสภาพรถบรรทุกในการขนส่ง

วัสดุอุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ก่อนใช้งานอยู่ 

เป็นประจ า เพื่อป้องกันการหกหล่นของวัสดุต่างๆ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.21   

การตรวจสอบความ-

ปลอดภัยส าหรับ

ยานพาหนะ 

- จ ากัดความเร็วของรถบรรทุกขนส่งผลิตภัณฑ์และรถ

พนักงานท่ีสัญจรผ่านบริเวณชุมชนไม่เกิน 40 กิโลเมตร

ต่อชั่วโมง เพื่อป้องกันอุบัติเหตุท่ีอาจเกิดขึ้น 

- โรงงานได้จ ากัดความเร็วของรถบรรทุกขนส่งผลิตภัณฑ์

และรถพนักงานท่ีสัญจรผ่านบริเวณชุมชน โดยติดต้ังป้าย

จ ากัดความเร็วไม่เกิน 40 กิโลเมตรต่อชั่วโมง เพ่ือป้องกัน

อุบัติเหตุท่ีอาจเกิดขึ้น 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 21 ป้ายจ ากัด

ความเร็วไม่เกิน 40 

กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

7. อาชีวอนามัยและ 

 ความปลอดภัย 

โครงการร่วมกับกลุ่มอูเบะ (UBE Group)    

- จัดให้มีมาตรการในด้านความปลอดภัยในกระบวนการ

ผลิต ดังน้ี 

   

• ใช้ระบบการควบคุมอัตโนมัติ เครื่องมือ และการ

ควบคุมใช้เป็นท้ังแบบไฟฟ้า อิเลคทรอนิค ไฮโดรลิก

และนิวเมติก 

- โรงงานได้ออกแบบการควบคุมเป็บระบบอัตโนมัติ   

โดยเครื่องมือและการควบคุมจะใช้เป็นแบบระบบไฟฟ้า

อิเลคทรอนิค ไฮโดรลิก และนิวเมติก 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 22 ระบบ

ควบคุมแบบนิวเมติก 

- รูปท่ี 36 ระบบ

ควบคุมอัตโนมัติ 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

7. อาชีวอนามัยและ 

 ความปลอดภัย (ต่อ) 

- จัดให้มีมาตรการในด้านความปลอดภัยในการจัดก าลัง

บุคลากร ดังน้ี 

   

• จัดอบรมพนักงานในด้าน Safety และ Fire Fighting - ในปี พ.ศ.2569 มีการอบรมพนักงานในด้าน Safety 

และ Fire Fighting เรียบร้อยแล้ว และมีการอบรม

เพิ่มเติมตามลักษณะงาน โดยหัวหน้างาน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.8 

เอกสารการอบรม

ด้านอาชีวอนามัย

และความปลอดภัย 

• บางกรณีควรจัดผู้เชี่ยวชาญมาให้ค าแนะน าในการวาง

ระบบความปลอดภัยของโรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีผู้เชี่ยวชาญจากบริษัท UBE ประเทศ

ญี่ปุ่นมาให้ค าแนะน าในการวางระบบความปลอดภัยของ

โรงงานเป็นประจ า 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  

• ปรับปรุงแผนการรับสถานการณ์ฉุกเฉิน ให้มี

ประสิทธิภาพมากขึ้น โดยน าเอาปัญหาต่างๆ ท่ีพบเห็น

ในเหตุการณ์เพลิงไหม้น้ีปรับปรุงระบบในการเตรียมรับ

สถานการณ์สั่งงานให้สมบูรณ์ยิ่งขึ้น 

- โรงงานมีขั้นตอนการด าเนินการ เรื่องการเตรียมความ-

พร้อมส าหรับภาวะฉุกเฉิน และมีการซ้อมแผนฉุกเฉิน 

เป็นประจ าทุกปี โดยในปี พ.ศ.2569 มีแผนด าเนินการ

ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน ในวันท่ี 22 กรกฎาคม พ.ศ.2569 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.22   

การเตรียมพร้อม

ส าหรับภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.23

เอกสารการซ้อมแผน

ฉุกเฉิน ประจ าปี 

พ.ศ.2569 

• จัดส่งพนักงานในระดับบริหารเข้ารับการอบรม และ 

ดูงานในต่างประเทศ 

- โรงงานมีการจัดส่งพนักงานฝ่ายซ่อมบ ารุงเครื่องกล

เดินทางไปดูงานและเข้าร่วมแข่งขันในโครงการ UBE 

Group Kai Zen Conference 2022 at ANA Crowne 

Plaza Hotel and Presented Nylon RV Prediction 

ระหว่างวันท่ี 5-7 ธันวาคม พ.ศ.2565 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.24      

การจัดส่งพนักงาน

ระดับบริหารเข้ารับ 

การอบรมและดูงาน  

ในต่างประเทศ 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

7. อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย (ต่อ) 

- จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน และองค์กรภาวะฉุกเฉิน 
ซ่ึงมีผู้จัดการโรงงานเป็นผู้รับผิดชอบโดยตรง 

- โรงงานมีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน และองค์กรภาวะ
ฉุกเฉิน ซ่ึงมีผู้จัดการโรงงานเป็นผู้รับผิดชอบโดยตรง 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.22   
การเตรียมพร้อม
ส าหรับภาวะฉุกเฉิน 

- จัดท าแผนการรับสถานการณ์ฉุกเฉินและจัดให้มีการ
ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน หมุนเวียนแต่ละพื้นท่ี และน าปัญหา
ต่างๆ จากการฝึกซ้อมมาปรับปรุงให้การตอบโต้
สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ 

- โรงงานได้จัดท าแผนการรองรับสถานการณ์ฉุกเฉิน และ 
จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินหมุนเวียนแต่ละพื้นท่ี และ 
น าปัญหาต่างๆ จากการฝึกซ้อมมาปรับปรุงให้การตอบโต้
สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ  
โดยในปี พ.ศ.2569 มีแผนด าเนินการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 
ในวันท่ี 22 กรกฎาคม พ.ศ.2569 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.23 
เอกสารการซ้อมแผน
ฉุกเฉิน ประจ าปี 
พ.ศ.2569 

- จัดให้มีการจัดต้ังองค์กรด้านความปลอดภัย    
• จัดต้ังหน่วยงานป้องกันอุบัติภัย ขึ้นตรงต่อผู้จัดการ

โรงงาน เพื่อดูแลป้องกันอุบัติภัยท่ีเกิดขึ้น 
- โรงงานจัดต้ังหน่วยงานป้องกันอุบัติภัย ขึ้นตรงต่อ

ผู้จัดการโรงงาน เพื่อดูแลป้องกันอุบัติภัยท่ีเกิดขึ้น 
เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.25 
เอกสารแต่งตั้ง
คณะกรรมการความ-
ปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อม 
ในการท างาน 

- จัดให้มีการจัดต้ังองค์กรด้านความปลอดภัย (ต่อ)    
• จัดต้ังกรรมการความปลอดภัย เพื่อดูแลและให้

ค าแนะน าปรึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัย 
- โรงงานจัดต้ังกรรมการความปลอดภัยเพื่อดูแลและให้

ค าแนะน าปรึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยเรียบร้อยแล้ว 
- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 
- 

• จัดตั้งคณะอนุกรรมการป้องกันอัคคีภัยฝ่ายปฏิบัติการ - โรงงานจัดต้ังคณะอนุกรรมการป้องกันอัคคีภัยฝ่าย
ปฏิบัติการเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- 

- ติดตั้ง Gas Detector ใช้ในการวัดก๊าซไวไฟ บริเวณ
หน่วยผลิตและถังเก็บ และตรวจตราดูแลให้ Gas 
Detector ท างานได้อย่างถูกต้องอยู่เป็นประจ า 

- โรงงานได้ติดต้ัง Gas Detector ใช้ในการวัดก๊าซไวไฟ 
บริเวณหน่วยผลิตและถังเก็บ และตรวจตราดูแลให้ 
Gas Detector ท างานได้อย่างถูกต้องอยู่เป็นประจ า 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 23  Gas 
Detector 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

7. อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย (ต่อ) 

- ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยเพิ่มเติม ให้เพียงพอ

ส าหรับโครงการเพิ่มก าลังการผลิต ได้แก่ หัวดับเพลิง 

(Water Hydrant) ระบบท่อส่งน ้าดับเพลิง (Firewater 

Distribution System) ถังดับเพลิง (Fire Extinguisher) 

อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซไวไฟ (Flammable Gas Detector) 

และอุปกรณ์แจ้งเหตุเพลิงไหม้ (Manual Call Point) และ

อุปกรณ์ตรวจจับควัน (Smoke Detector) 

- โรงงานได้ติดต้ังอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยเพิ่มเติม 

ให้เพียงพอส าหรับโรงงานเพิ่มก าลังการผลิต ได้แก่  

หัวดับเพลิง (Water Hydrant) ระบบท่อส่งน ้าดับเพลิง 

(Firewater Distribution System) ถังดับเพลิง (Fire 

Extinguisher) อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซไวไฟ (Flammable 

Gas Detector) และอุปกรณ์แจ้งเหตุเพลิงไหม้ (Manual 

Call Point) และอุปกรณ์ตรวจจับควัน (Smoke 

Detector) เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 24 Hose Box 

และหัวจ่ายน ้าดับเพลิง 

- รูปท่ี 25 ระบบท่อส่ง

น ้าดับเพลิง 

- รูปท่ี 26 ถังดับเพลิง 

- รูปท่ี 27 

Flammable Gas 

Detector 

- รูปท่ี 28 Manual 

Call Point 

- รูปท่ี 29 Smoke 

Detector 

- ก าหนดแผนการควบคุม ดูแล ตรวจสอบ และบ ารุงรักษา

อุปกรณ์ดับเพลิงและระบบสัญญาณเตือนภัยแบบอัตโนมัติ 

เป็นประจ า 

- โรงงานมีการก าหนดแผนการควบคุม ดูแล ตรวจสอบ 

และบ ารุงรักษาอุปกรณ์ดับเพลิงและระบบสัญญาณ    

เตือนภัยแบบอัตโนมัติ เป็นประจ าทุกเดือน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.26 

แผนการควบคุม ดูแล 

ตรวจสอบ และบ ารุง 

รักษาอุปกรณ์ดับเพลิง

และสัญญาณเตือนภัย 

- ตรวจดูแลสายไฟและอุปกรณ์ไฟฟ้าทุกชนิดให้มีประสิทธิภาพ 

ใช้งานได้ดี เพื่อป้องกันไฟฟ้ารั่ว ซ่ึงจะเป็นแหล่งประกายไฟ 

- โรงงานจัดให้มีพนักงานซ่อมบ ารุงคอยตรวจดูแลสายไฟ

และอุปกรณ์ไฟฟ้าทุกชนิดให้มีประสิทธิภาพ ใช้งานได้ดี 

เพื่อป้องกันไฟฟ้ารั่ว ซ่ึงจะเป็นแหล่งประกายไฟเป็น

ประจ าทุกเดือน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.27 

เอกสารการตรวจ 

สอบเครื่องมือและ

อุปกรณ์ไฟฟ้า 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

7. อาชีวอนามัยและ 

 ความปลอดภัย (ต่อ) 

- จัดให้มีบุคลากรทางการแพทย์เพื่อดูแลและรักษาสุขภาพ

อนามัยของพนักงาน พร้อมท้ังจัดเครื่องมือปฐมพยาบาล

พร้อมอุปกรณ์ประจ ารถพยาบาล ประกอบด้วย 

เครื่องช่วยหายใจ ท่อออกซิเจน ชุดดูดเสมหะ เปลหาม 

รถเข็น หูฟัง เครื่องวัดความดัน น ้าเกลือ ยาช่วยหายใจ 

และเครื่องมือปฐมพยาบาลประจ าห้องพยาบาล ยาสามัญ

ประจ าบ้าน และยาองค์การประจ าห้องพยาบาล 

- โรงงานมีห้องพยาบาลและพยาบาลประจ า รวมท้ัง      

จัดให้มีรถพยาบาล จ านวน 1 คัน พร้อมอุปกรณ์       

ทางการแพทย์ เพื่อคอยดูแลพนักงานอย่างเพียงพอ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 30 พยาบาล

ประจ าห้องพยาบาล 

- รูปท่ี 31 รถพยาบาล 

- ใช้ Job Safety Analysis โดยเลือกงานท่ีคนงานประสบ-

อันตรายสูง ความถี่ของการเกิดอุบัติเหตุสูง โดยแผนก 

Safety ท าการวิเคราะห์ร่วมกับแผนกที่เกี่ยวข้อง เช่น 

แผนกท่ีมีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ซ่ึง Job Safety Analysis          

ท่ีด าเนินการแบ่งเป็น 3 ขั้นตอน คือ 

• แบ่งขั้นตอนการท างาน 

• ศึกษาอันตรายหรืออุบัติเหตุท่ีแฝงอยู่ในแต่ละขั้นตอน 

• หาวิธีการแก้ไขอันตรายหรืออุบัติเหตุท่ีแฝงอยู่ในแต่ละ

ขั้นตอน 

- โรงงานได้จัดท าการวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย 

(Job Safety Analysis) ตามท่ีมาตรการก าหนด 

เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.28 

เอกสารการวิเคราะห์

งานเพื่อความปลอดภัย 

(Job Safety 

Analysis) 

- จัดหลักสูตรอบรมพนักงานให้ตระหนักถึงความปลอดภัย

และอันตรายท่ีจะเกิดขึ้น โดยมีพนักงานท่ีเข้ารับการอบรม 

ดังน้ี 
• พนักงานผู้รับเหมาท่ีจะเข้ามาท างานในโรงงาน จะต้อง

ผ่านการอบรมความปลอดภัย ซ่ึงอาจจัดท าในรูปแบบ
วิดีโอ และต้องผ่านการทดสอบด้านความปลอดภัย 
ก่อนเข้ามาท างานในโรงงาน 

- โรงงานได้จัดหลักสูตรอบรมพนักงาน พร้อมท้ังจัดท า

คู่มือการรักษาความปลอดภัย โดยตระหนักถึงความ

ปลอดภัยและอันตรายท่ีจะเกิดขึ้น ดังนี้ 
• พนักงานผู้รับเหมาท่ีจะเข้ามาท างานในโรงงาน จะต้อง

ผ่านการอบรมความปลอดภัย ซ่ึงทางโรงงานได้จัดท า
ในรูปแบบวิดีโอ และต้องผ่านการทดสอบด้านความ-
ปลอดภัย ก่อนเข้ามาท างานในโรงงาน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.8 

เอกสารการอบรม

ด้านอาชีวอนามัย

และความปลอดภัย    

- ภาคผนวก ข.29 

คู่มือการรักษาความ-

ปลอดภัย 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

7. อาชีวอนามัยและ 

 ความปลอดภัย (ต่อ) 

• จัดให้มีแผนการอบรมพนักงานประจ าปี ดังตัวอย่าง

หัวข้อต่อไปน้ี 

:  กฎระเบียบความปลอดภัยให้กับพนักงานทุกคน 

:  การปฐมพยาบาลให้พนักงานทุกคน 

:  การป้องกันและระงับอัคคีภัยให้กับพนักงานทุกคน 

:  สอบสวน วิเคราะห์ บันทึกรายงาน และการประเมิน 

   อุบัติเหตุให้กับพนักงาน Safety 

• โรงงานได้มีการอบรมพนักงานประจ าปี ตามหัวข้อท่ี

ก าหนดไว้ในมาตรการเรียบร้อยแล้ว ได้แก่ 

:  กฎระเบียบความปลอดภัยให้กับพนักงานทุกคน 

:  การปฐมพยาบาลให้พนักงานทุกคน 

:  การป้องกันและระงับอัคคีภัยให้กับพนักงานทุกคน 

:  สอบสวน วิเคราะห์ บันทึกรายงาน และการประเมิน 

   อุบัติเหตุให้กับพนักงาน Safety 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.8 

เอกสารการอบรม

ด้านอาชีวอนามัย

และความปลอดภัย    

- การท างานในหน่วยเตรียมสารเคมีท่ีเกี่ยวข้องกับ AH Salt 

ซ่ึงมีลักษณะเป็นผลึก ไม่ก่อให้เกิดฝุ่นมาก และไม่ติดไฟ 

จึงใช้พัดลมดูดออกนอกอาคารผลิตและระหว่างด าเนินการ

ผลิตก าหนดให้พนักงานท่ีมีหน้าท่ีเติมสาร ทุกคนต้องสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ เสื้อกัน-

สารเคมี หน้ากากและแว่นตา 

- โรงงานได้ติดต้ังพัดลมดูด AH Salt ออกนอกอาคารผลิต 

และก าชับให้พนักงานทุกคนท่ีมีหน้าท่ีเติมสารเคมีต้อง

สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้ครบ

ทุกครั้งก่อนเข้าปฏิบัติงาน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 32 พัดลมดูด 

AH Salt ออกนอก

อาคารผลิต 

- รูปท่ี 33 พนักงาน  

สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง

ความปลอดภัยส่วน-

บุคคล ขณะเติมสารเคมี 

- กรณีกลุ่มควันไอของแลคตัมจะติดตั้ง Lactam Absorbent 

โดยใช้ Blower ดูดด้านท่ีเกิดขึ้นไปเข้า Diehead Vapour 

Absorber Column โดยการฉีดละอองน ้า เพื่อดักจับ         

คาโปรแลคตัมให้ละลายปนน ้า ซ่ึงน ้าส่วนน้ีจะหมุนเวียนใน

ระบบจนเมื่อความเข้มข้นของคาโปรแลคตัมในน ้าสูงขึ้นจึงถูก

ส่งเข้าระบบน ากลับสารคาโปรแลคตัม การวัดปริมาณไอ 

ระยะ 1 เมตร ห่างจากระบบผลิตเม็ด (Pelletizer) ต้อง 

ไม่เกิน 23 มก./ลบ.ม. (มาตรฐาน OSHA) 

- โรงงานได้มีการปรับปรุงกระบวนการผลิต และเพิ่ม

คุณภาพของผลิตภัณฑ์ไนล่อน-6 ให้มีประสิทธิภาพ 

มากขึ้น โดยเป็นการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีกระบวนการ

ตัดเม็ด เป็นการตัดเม็ดใต้น ้า (Under Water Strand 

Granulator) จึงมีการยกเลิกอุปกรณ์ Diehead Vapour 

Absorber ในเดือนสิงหาคม พ.ศ.2565 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.40 

เอกสารการแจ้งขอ

ติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม 

ตามโครงการปรับปรุง

กระบวนการผลิต และ

เพิ่มคุณภาพผลิตภัณฑ์

ไนล่อน-6 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

7. อาชีวอนามัยและ 

 ความปลอดภัย (ต่อ) 

- จัดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้พนักงานสวมใส่

ตามลักษณะงาน เช่น หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัยแว่นครอบตา 

กระบังหน้ากันสารเคมี Ear Plugs, Ear Muffs หน้ากากกัน-

ฝุ่น กันสารเคมี Air Pak ถุงมือกันไฟฟ้า ถุงมือกันสารเคมี 

ถุงมือกันความร้อน และชุดกันสารเคมี ปลอกแขนกันสารเคม ี

ปลอกแขนกันความร้อน สายรัดตัว เข็มขัดนิรภัย ห่วงชูชีพ 

รองเท้านิรภัย และรองเท้าบู้ทกันน ้ากันสารเคมี 

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย   

ส่วนบุคคลส าหรับพนักงาน สวมใส่ตามลักษณะงาน

อย่างเหมาะสมและเพียงพอ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 34 อุปกรณ์

คุ้มครองความปลอดภัย

ส่วนบุคคล 

- จัดให้มีช่องทางการสื่อสารด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย

และสิ่งแวดล้อมแก่พนักงาน เช่น บอร์ดประชาสัมพันธ์ 

วารสาร E-mail เป็นต้น 

- โรงงานได้จัดให้มีช่องทางการสื่อสารด้านความปลอดภัย 

อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อมแก่พนักงาน เช่น บอร์ด

ประชาสัมพันธ์ วารสาร E-mail เป็นต้น 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 35 ช่องทาง 

การสื่อสารด้าน 

ความปลอดภัย 

- จัดท าคู่มือปฏิบัติการด้านความปลอดภัย ซ่ึงประกอบด้วย

รายละเอียดกระบวนการผลิต อันตรายจากสารเคมีท่ีเกี่ยวข้อง 

และแนวทางการปฏิบัติของชุมชน หากเกิดเหตุฉุกเฉินจาก

โครงการ โดยประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนรับทราบอย่าง

ต่อเนื่องหรือผ่านทางผู้น าชุมชน 

- โรงงานได้จัดท าคู่มือปฏิบัติการด้านความปลอดภัย เพื่อ

เผยแพร่ให้แก่ชุมชน พร้อมท้ังจัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉิน

ร่วมกันระหว่างโครงการกับชุมชน โดยครั้งล่าสุดในปี 

พ.ศ.2556 ได้ท าการซ้อมแผนฉุกเฉิน (กรณีเกิดสารเคมี

รั่วไหล) ร่วมกับชุมชนในวันท่ี 14 พฤศจิกายน พ.ศ.2556 

ท้ังน้ีโรงงานได้ให้ข้อมูลเกี่ยวกับแผนผังแนะน ากระบวนการ 

ผลิต และแนวทางการปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน โดย

หน่วยงานชุมชนสัมพันธ์ ซ่ึงก าหนดหน้าท่ีในการดูแลและ

ให้ข้อมูลกับผู้น าชุมชนและประชาชนในชุมชนโดยเฉพาะ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.30     

คู่มือความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย และ

สิ่งแวดล้อม และการ

จัดการเกี่ยวกับอุปกรณ์

คุ้มครองความปลอดภัย

ส่วนบุคคล 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

8. อันตรายร้ายแรง - จัดให้มีระบบควบคุมอัตโนมัติฉุกเฉินควบคุมการป้อน 

สารเชื้อเพลิงเข้าสู่ปฏิกรณ์ 

- โรงงานจัดให้มีระบบควบคุมอัตโนมัติฉุกเฉินควบคุม 

การป้อนสารเชื้อเพลิงเข้าสู่ปฏิกรณ์ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 36 ระบบ

ควบคุมอัตโนมัติ 

- ออกแบบถังปฏิกรณ์และท่อล าเลียงป้อนเข้าถังปฏิกรณ์  

ท่ีสามารถรับแรงดันท่ีผิดปกติ และคอยดูแลรักษาเป็นประจ า

มิให้เกิดการสึกกร่อน และมีระบบเตือนระดับความดันท่ี

ผิดปกติ 

- โรงงานได้ออกแบบถังปฏิกรณ์และท่อล าเลียงป้อนเข้าถัง

ปฏิกรณ์ท่ีสามารถรับแรงดันท่ีผิดปกติ และคอยดูแลรักษา

เป็นประจ า ตามแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 

(PM Plan) 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.3 PM Plan 

และแผนการหยุดซ่อม

บ ารุงเครื่องจักรและ

อุปกรณ์ภายในโรงงาน 

(Turnaround Master 

Preparation) 

- จัดให้มีระบบ Block/Interlocking Valve และ Safety 

Relief Valve ส าหรับถังปฏิกรณ์และท่อล าเลียงป้อนเข้าถัง

ปฏิกรณ์ 

- โรงงานมีระบบ Block/Interlocking Valve และ Safety 

Relief Valve ส าหรับถังปฏิกรณ์และท่อล าเลียงป้อนเข้าถัง

ปฏิกรณ์ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 37 Interlocking 

Valve และ Safety 

Relief Valve 

- ตรวจสอบการรั่วไหลโดยติดตั้ง Gas Detector ท่ีไวต่อ

ปริมาณการรั่วไหล 

- โรงงานได้ติดต้ัง Gas Detector ไว้ในบริเวณที่อาจเกิด

การรั่วไหลของก๊าซเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 23  

Gas Detector 
- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย ได้แก่ หัวดับเพลิง 

(Water Hydrant) ระบบท่อส่งน ้าดับเพลิง (Firewater 

Distribution System) และถังดับเพลิง (Fire Extinguisher)  

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย

ตามท่ีระบุไว้ในมาตรการครบถ้วนแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 24 Hose Box 

และหัวจ่ายน ้าดับเพลิง 

- รูปท่ี 25 ระบบท่อ 

ส่งน ้าดับเพลิง 

- รูปท่ี 26 ถังดับเพลิง 

- จัดให้มีแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย ซ่ึงประกอบด้วย  

แผนก่อนเกิดเพลิงไหม้ (การอบรม การรณรงค์ และการ

ตรวจตรา) แผนขณะเกิดเพลิงไหม้ (การดับเพลิงและการ

อพยพหนีไฟ) แผนบรรเทาทุกข์ และแผนปฏิรูปฟื้นฟู 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย          

ซ่ึงประกอบด้วย แผนก่อนเกิดเพลิงไหม้ (การอบรม 

การรณรงค์ และการตรวจตรา) แผนขณะเกิดเพลิงไหม้  

(การดับเพลิง และการอพยพหนีไฟ) แผนบรรเทาทุกข์ 

และแผนปฏิรูปฟื้นฟู 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.22   

การเตรียมพร้อม

ส าหรับภาวะฉุกเฉิน 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

8. อันตรายร้ายแรง (ต่อ) - จัดให้มีระบบขออนุญาตเข้าท างาน ส าหรับงานท่ีท าให้
เกิดความร้อน/ประกายไฟ (Hot Work) ซ่ึงเป็นสาเหตุท่ี
ท าให้เกิดอันตรายร้ายแรงได้  

- โรงงานได้จัดให้มีระบบขออนุญาตเข้าท างาน (Work 
Permit) ส าหรับงานท่ีท าให้เกิดความร้อน/ประกายไฟ 
(Hot Work) ซ่ึงเป็นสาเหตุท่ีท าให้เกิดอันตรายร้ายแรงได ้

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.31  
ระบบการขออนุญาต
เข้าท างาน (Work 
Permit) ส าหรับงาน   
ท่ีท าให้เกิดความร้อน
หรือประกายไฟ    
(Hot Work) 

- จัดท าการประเมินความเสี่ยงโดยวิธี HAZOP เพื่อหา
อันตราย (ความเสี่ยง) และก าหนดมาตรการป้องกัน 
(Safeguard) เพื่อขจัดสาเหตุของอันตราย หรือลด
ผลกระทบจากอันตราย 

- ในการท างานท่ีมีความเสี่ยง โรงงานจดัให้มีการประเมิน
ความเสี่ยงโดยวิธี HAZOP ก่อนเริ่มงาน เพื่อป้องกัน
ผลกระทบจากอันตรายเรียบร้อยแล้ว ท้ังน้ี โรงงานต้อง
ทบทวนภายในปี พ.ศ.2567 (ล่าสุดทบทวนปี พ.ศ.2562) 
แต่ทางกรมโรงงานอุตสาหกรรมแจ้งว่าต้องทบทวน 
อีกครั้งในปี พ.ศ.2570 เนื่องจากต้องทบทวนทุกๆ 5 ปี 
นับจากปีท่ีเริ่มประกอบกิจการ (โรงงานเริ่มประกอบ
กิจการในปี พ.ศ.2540) 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.1  
ผลการศึกษา 
HAZOP 

- จัดให้มีแผนเฝ้าระวัง ตรวจสอบ และบ ารุงรักษาท่อขนส่ง
ก๊าซธรรมชาติ ดังน้ี 
• ส ารวจและสภาพของท่อส่งก๊าซธรรมชาติภายในพื้นท่ี

โครงการเป็นประจ า 
• จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีท าการตรวจสอบรอยรั่วของก๊าซ

ธรรมชาติจากท่อขนส่ง หน้าแปลน/วาล์ว และสถานี
ควบคุม ด้วย Portable Gas Detector เป็นประจ า 

• ติดตั้งวาล์วควบคุมการจ่ายก๊าซและปิดเปิดวาล์ว 
บริเวณท่อขนส่งก๊าซ เพื่อใช้ในกรณีท่ีเกิดเหตุการณ์
ฉุกเฉิน 

- ปัจจุบันโรงงานไม่มีการใช้ก๊าซธรรมชาติในกระบวนการ
ผลิต จึงไม่มีท่อส่งก๊าซธรรมชาติ หากโรงงานน าก๊าซ-
ธรรมชาติมาใช้จะปฏิบัติตามมาตรการที่ก าหนดไว้อย่าง
เคร่งครัดต่อไป 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

8. อันตรายร้ายแรง (ต่อ) - จัดให้มีแผนฟื้นฟูหลังจากท าการระงับเหตุฉุกเฉินเสร็จสิ้น 

ดังน้ี 

• จัดท าแผนฟื้นฟูกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินให้ครอบคลุม   

ตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง เช่น ประกาศกระทรวงมหาดไทย 

เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในสถานประกอบการ 

เพื่อความปลอดภัยในการท างานส าหรับลูกจ้าง เป็นต้น 

โดยครอบคลุมผลกระทบท่ีอาจเกิดขึ้นท้ังภายในและ

ภายนอกโครงการ 

• น าเสนอแผนฟื้นฟูกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินของโครงการ

ให้ สผ. เพื่อรับทราบภายในระยะเวลา 1 ปี หลังเริ่ม

ด าเนินการ 

- โรงงานจะจัดให้มีแผนฟื้นฟูหลังจากท าการระงับเหตุ

ฉุกเฉิน ตามท่ีมาตรการก าหนดทุกประการ แต่อย่างไร   

ก็ตามท่ีผ่านมายังไม่มีเหตุการณ์ฉุกเฉินเกิดขึ้น 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  

9. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 

 

- จ้างแรงงานในท้องถิ่นท่ีมีความรู้ ความสามารถตามความ

เหมาะสมกับต าแหน่งงานของโครงการ  

- โรงงานได้มีการจ้างแรงงานในท้องถิ่นท่ีมีความรู้ 

ความสามารถ ตามความเหมาะสมกับต าแหน่งงานของ

โรงงาน ท้ังในส่วนของผู้รับเหมาและพนักงานประจ า 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.39 

จ านวนพนักงาน

ท้องถิ่น 

- ร่วมกิจกรรมของชุมชนใกล้เคียง จัดกิจกรรมเพื่อสังคม 

เช่น ให้ทุนการศึกษาแก่นักเรียนของชุมชน เป็นต้น 

- โรงงานได้เข้าร่วมกิจกรรมของชุมชนใกล้เคียง และจัด

กิจกรรมเพื่อสังคม เช่น มอบอุปกรณ์กีฬาและอุปกรณ์

คอมพิวเตอร์ให้กับโรงเรียนในพื้นท่ีรอบโรงงาน  

- กลุ่มบริษัท อูเบะ (ประเทศไทย) ร่วมสืบสานประเพณี

ชุมชนท้องถิ่น เพื่อเป็นการอนุรักษ์ประเพณีอันดีงาม 

ให้คงอยู่สืบต่อไป เช่น ประเพณีบุญทอดกฐิน ประเพณี 

แห่เทียนจ าน าพรรษา และประเพณีวันสงกรานต์ เป็นต้น 

- กลุ่มบริษัท อูเบะ (ประเทศไทย) จัดกิจกรรมส่งเสริมให้ 

คนในชุมชนตระหนักและใส่ใจสิ่งแวดล้อม  

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

9. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 

    (ต่อ) 

 - กลุ่มบริษัท อูเบะ (ประเทศไทย) เข้าร่วมกิจกรรมส่งเสริม

เศรษฐกิจชุมชน เช่น กิจกรรมสีสันผลไม้สไตล์ตะพง 

- กลุ่มบริษัท อูเบะ (ประเทศไทย) สนับสนุนด้านคุณภาพ

ชีวิตและสุขอนามัยของคนในชุมชน เช่น กิจกรรมแข่งขัน

กีฬาระดับต าบลเชื่อมความสัมพันธ์ 

- กลุ่มบริษัท อูเบะ (ประเทศไทย) สนับสนุนด้านความ-

ปลอดภัยในชุมชน เช่น กิจกรรมจุดตรวจชุมชน 7 วัน 

อันตราย (กวดขันวินัยจราจร) 

  

- จัดให้มีกิจกรรมรณรงค์ประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับโครงการ 

ให้ชุมชนและประชาชนท่ัวไป มีแผนงานการประชาสัมพันธ์ 

ดังน้ี 

1) กิจกรรมให้ความรู้ (Educational Activities) 

• จัดท าเอกสารเผยแพร่ และสื่อประชาสัมพันธ์ต่างๆ 

เช่น แผ่นพับ สไลด์ และเอกสารอื่นๆ 

• จัดให้มีบุคลากรออกเผยแพร่ โดยการบรรยายตาม

สถานท่ีศึกษาและสมาคมต่างๆ 

• เสนอความรู้ ข้อเท็จจริงเกี่ยวกับกระบวนการผลิต 

การป้องกันอันตรายและสิ่งแวดล้อมผ่านทาง

สื่อมวลชนต่างๆ เช่น หนังสือพิมพ์ วิทยุกระจายเสียง 

โทรทัศน์ เป็นต้น 

• ให้การสนับสนุนและร่วมจัดนิทรรศการ และ

กิจกรรมทางวิชาการที่เกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรม 

ปิโตรเคมี 

- โรงงานได้จัดให้มีกิจกรรมรณรงค์ประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับ

การด าเนินงานของโครงการให้ชุมชนและประชาชนท่ัวไป

ทราบ ตามท่ีมาตรการก าหนด เช่น เปิดโอกาสให้บริษัท

ใกล้เคียง และผู้แทนชุมชน เข้าเยี่ยมชมการประกอบกิจการ

ของบริษัท และติดต้ังบอร์ดประชาสัมพันธ์ เพื่อแสดงผล

การติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อมในชุมชน  

เป็นต้น 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 

- รูปท่ี 40 บอร์ดแสดงผล

การติดตามตรวจสอบ

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

9. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 

   (ต่อ) 

• ประสานงานกับผู้น าชุมชน หรือหน่วยงานราชการ 

ท่ีเกี่ยวข้อง เพื่อชี้แจงการด าเนินโครงการและการ

จัดการด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

   

2) กิจกรรมเพื่อสังคม (Social Activities) 

• ร่วมมือกับหน่วยงานราชการและประชาชน        

ในกิจกรรมพัฒนาท้องถิ่น 

• ร่วมมือกับหน่วยงานราชการและประชาชน        

ท าการรณรงค์รักษาสภาพแวดล้อม 

• สนับสนุนการศึกษาแก่เยาวชนในท้องถิ่น         

เช่น ให้ทุนการศึกษา เป็นต้น 

• จัดให้มีโครงการช่วยเหลือสังคม โดยเฉพาะชุมชน 

ท่ีอยู่โดยรอบโครงการ 

• จัดให้มีบุคลากรประชาสัมพันธ์ท่ีรับผิดชอบเกี่ยวกับ

การสร้างความสัมพันธ์ท่ีดีกับกลุ่มบุคคลต่างๆ  

อีกท้ังรับทราบปัญหารวมท้ังการร้องทุกข์และ 

ความต้องการของประชาชนในท้องถิ่น 

- โรงงานได้เข้าร่วมกิจกรรมของชุมชนใกล้เคียง และจัด

กิจกรรมเพื่อสังคม เช่น มอบอุปกรณ์กีฬาและอุปกรณ์

คอมพิวเตอร์ให้กับโรงเรียนในพื้นท่ีรอบโรงงาน 

- กลุ่มบริษัท อูเบะ (ประเทศไทย) ร่วมสืบสานประเพณี

ชุมชนท้องถิ่น เพื่อเป็นการอนุรักษ์ประเพณีอันดีงาม 

ให้คงอยู่สืบต่อไป เช่น ประเพณีบุญทอดกฐิน ประเพณี 

แห่เทียนจ าน าพรรษา และประเพณีวันสงกรานต์ เป็นต้น 

- กลุ่มบริษัท อูเบะ (ประเทศไทย) จัดกิจกรรมส่งเสริมให้ 

คนในชุมชนตระหนักและใส่ใจสิ่งแวดล้อม 

- กลุ่มบริษัท อูเบะ (ประเทศไทย) เข้าร่วมกิจกรรมส่งเสริม

เศรษฐกิจชุมชน เช่น กิจกรรมสีสันผลไม้สไตล์ตะพง 

- กลุ่มบริษัท อูเบะ (ประเทศไทย) สนับสนุนด้านคุณภาพ

ชีวิตและสุขอนามัยของคนในชุมชน เช่น กิจกรรมแข่งขัน

กีฬาระดับต าบลเชื่อมความสัมพันธ์ 

- กลุ่มบริษัท อูเบะ (ประเทศไทย) สนับสนุนด้านความ-

ปลอดภัยในชุมชน เช่น กิจกรรมจุดตรวจชุมชน 7 วัน 

อันตราย (กวดขันวินัยจราจร) 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

9. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ

(ต่อ) 

- จัดให้มีบุคลากรท่ีท าหน้าท่ีประชาสัมพันธ์ และให้ข้อมูลแก่

ชุมชนบริเวณใกล้เคียงให้ทราบล่วงหน้าก่อนท่ีจะด าเนินการ

ใดๆ ท่ีจะส่งผลกระทบกับชุมชน  

- โรงงานจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีประชาสัมพันธ์ และให้ข้อมูล 

แก่ชุมชนบริเวณใกล้เคียง และแจ้งหน่วยงานราชการให้

ทราบล่วงหน้าก่อนท่ีจะด าเนินการใดๆ ท่ีจะส่งผลกระทบ

กับชุมชน  

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข. 35 

เอกสารการแจ้ง

หน่วยงานราชการ

ทราบเกี่ยวกับก าหนด 

การตรวจสอบผลการ

ปฏิบัติตามมาตรการฯ 

- จัดให้มีช่องทางการรับเรื่องร้องเรียน เช่น ติดต้ังตู้รับเรื่อง

ร้องเรียนบริเวณด้านหน้าโรงงาน พร้อมมีป้ายและหมายเลข-

โทรศัพท์ระบุชื่อผู้ท่ีสามารถติดต่อได้ ติดไว้ให้สามารถ

มองเห็นอย่างชัดเจน 

- โรงงานมีการจัดเจ้าหน้าท่ีเพื่อลงพื้นท่ีรับเรื่องร้องเรียน

สอบถามปัญหาและประสานงานไปยังโรงงาน เพื่อท่ีจะ

แก้ไขได้อย่างทันท่วงที ซ่ึงในปัจจุบันยังไม่มีเหตุร้องเรียน

เกิดขึ้น 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.33  

เอกสารการรับเรื่อง

ร้องเรียน 

- ด าเนินการแก้ไขข้อร้องเรียน ติดตามผลการด าเนินการ 

รวมท้ังการตอบกลับข้อร้องเรียนตามช่องทางที่ก าหนดไว้  

- หากมีการร้องเรียนเกิดขึ้น โรงงานจะด าเนินการแก้ไข 

ข้อร้องเรียน ติดตามผลการด าเนินการ รวมท้ังตอบกลับ

ข้อร้องเรียนตามช่องทางท่ีก าหนดไว้ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.33

เอกสารการรับเรื่อง

ร้องเรียน 

- บันทึกข้อร้องเรียนท่ีเกิดขึ้นจากการด าเนินโครงการและ

วิธีการแก้ไขปัญหา โดยสรุปเสนอผู้บริหารทุกปี 

- โรงงานมีกระบวนการบันทึกข้อร้องเรียนต่างๆ โดยได้

จัดท าแบบฟอร์มรับเรื่องร้องเรียน รวมท้ังขั้นตอนการ

ด าเนินการแก้ไขปัญหา และน าเสนอผู้บริหารรับทราบ 

ทุกปี 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.33

เอกสารการรับเรื่อง

ร้องเรียน 

- จัดให้มีการส ารวจความคิดเห็นของชุมชนท่ีอยู่โดยรอบ

โครงการเป็นประจ าทุกปี เพื่อให้ทราบถึงความเห็นท่ีมี 

ต่อการด าเนินโครงการในภาพรวมของกลุ่มบริษัทอูเบะ 

- โรงงานได้จัดท าโครงการร่วมกับกลุ่มอูเบะ (UBE Group) 

ท าการส ารวจความคิดเห็นของชุมชนท่ีอยู่โดยรอบโรงงาน

เป็นประจ าทุกปี โดยในปี พ.ศ.2569 มีแผนด าเนินการ

ส ารวจความคิดเห็นของชุมชน ระหว่างเดือนสิงหาคม  

ถึงกันยายน พ.ศ.2569 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

10. สุนทรียภาพและ 

การท่องเที่ยว 

- จัดให้มีพ้ืนท่ีสีเขียวขนาดไม่น้อยกว่า ร้อยละ 5 ของพื้นท่ี

โรงงานท้ังหมด (1,104 ตารางเมตร) และดูแลบ ารุงรักษา

อย่างสม ่าเสมอ 

- โรงงานจัดให้มีพื้นท่ีสีเขียว ร้อยละ 5.9 (1,301.4 ตาราง-

เมตร) ของพื้นท่ีโรงงานท้ังหมด และมีการบ ารุงรักษา

อย่างสม ่าเสมอ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.34  

พื้นท่ีสีเขียว 

- รูปท่ี 38 พื้นท่ีสีเขียว

ภายในโรงงาน 

- ออกแบบรูปแบบอาคาร สิ่งก่อสร้าง ไม่ให้ท าลาย

ทัศนียภาพและสิ่งแวดล้อม 

- โรงงานได้ออกแบบรูปแบบอาคาร สิ่งก่อสร้าง ท่ีไมท่ าลาย

ทัศนียภาพและสิ่งแวดล้อม 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 39 รูปแบบ

อาคาร สิ่งก่อสร้าง 

ท่ีไม่ท าลายทัศนีย- 

ภาพและสิ่งแวดล้อม 

11. การควบคุมปัญหา 

     มลพิษที่อาจเกิดขึ้น 

     กรณีที่ไม่ใช่การ 

      ด าเนินการปกติ 

    

      11.1 การซ่อมบ ารุง              

             อุปกรณ์ 

             (Corrective  

             Maintenance) 

- ตัดระบบไฟฟ้าท่ีจ่ายไปยังอุปกรณ์ท่ีท าการซ่อมบ ารุง 

- ปิด Block Valve จนสุด เพื่อตัดแยก (Isolate) อุปกรณ์ 

- บางกรณีต้องถ่ายเทวัสดุท่ีตกค้างอยู่ในอุปกรณ์น้ันๆ เช่น 

น ้ามันเครื่องออกไปยังอุปกรณ์ท่ีเตรียมไว้รองรับ เช่น  

ถัง 200 ลิตร เพื่อรอส่งขายหรือส่งก าจัด 

- ปิดระบบป้อนก๊าซไนโตรเจนออกจากระบบเพื่อ 

ความปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน 

- ใช้เครื่องวัดปริมาณก๊าซออกซิเจน (Oxygen Gas Detector) 

ตรวจวัดปริมาณก๊าซออกซิเจนเพื่อให้แน่ใจว่าอยู่ในระดับ 

ท่ีปลอดภัยต่อการปฏิบัติงาน 

- แจ้งทีมซ่อมบ ารุง (Maintenance-Team) ให้เข้าปฏิบัติงาน 

- กรณีท่ีไม่ใช่การด าเนินการปกติ โรงงานจะควบคุมปัญหา 

ท่ีอาจเกิดขึ้นตามท่ีมาตรการก าหนดไว้ ท้ังนี้หากมีการ

ด าเนินการใดๆ ท่ีไม่มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (WI) ควบคุม 

โครงการจะท าการวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย (JSA) 

ทุกครั้ง ซ่ึงท่ีผ่านมายังไม่เคยเกิดเหตุการณ์ดังกล่าวขึ้น 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.28 

เอกสารการวิเคราะห์

งานเพื่อความปลอดภัย 

(Job Safety Analysis) 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

11. การควบคุมปัญหา

มลพิษที่อาจเกิดขึ้น

กรณีที่ไม่ใช่การ

ด าเนินการปกติ (ต่อ) 

    

      11.2 การซ่อมบ ารุง 

       เครื่องจักร 

       ประจ าปี 

       (Turnaround) 

- หยุดการป้อนสารตั้งต้น (Caprolactam) เข้าสู่ระบบ  

ในขณะท่ีกระบวนการผลิตอื่นๆ ยังด าเนินต่อไป ดังน้ัน

ปริมาณของโพลีเอไมด์หรือไนล่อน ท่ีอยู่ในระบบจะถูก

แปลงสภาพไปเป็นผลิตภัณฑ์และบรรจุออกไป จนกว่า   

จะหมดจากระบบ 

- เมื่อโพลีเมอร์เหลว หรือไนล่อน หมดไปจากระบบแล้ว   

จะหยุดระบบไฟฟ้าท่ีให้ความร้อนแก่ถังปฏิกิริยา โพลีเมอร์ 

ท่ีติดค้างอยู่จะแข็งตัวเกาะตามผนังของอุปกรณ์ 

- เมื่ออุณหภูมิในถังปฏิกริยาลดลงต ่ากว่า 60 องศาเซลเซียส 

จะหยุดป้อนก๊าซไนโตรเจนแก่ถังปฏิกิริยา และป้อนอากาศ

เข้าแทน 

- หากมีความจ าเป็นต้องเข้าไปท างานในบางส่วนของถัง

ปฏิกริยา ต้องท าการวัดปริมาณก๊าซออกซิเจนตาม

ขั้นตอนของหน่วยงานความปลอดภัย 

- ส่งมอบอุปกรณ์ให้พนักงานหน่วยงานซ่อมบ ารุงสามารถ 

เข้าปฏิบัติงานได้ 

- โรงงานมีการหยุดการผลิตเพื่อด าเนินการซ่อมบ ารุง

เครื่องจักรและอุปกรณ์ (Shutdown/Turnaround)  

ครั้งล่าสุด ระหว่างวันท่ี 6 มีนาคม พ.ศ.2569 ถึง 5 

มีนาคม พ.ศ.2570 และได้ด าเนินการแจ้งให้ส านักงาน

อุตสาหกรรมจังหวัดระยองทราบ ก่อนการหยุดการผลิต

เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.38 
เอกสารการแจ้ง      

หยุดเดินเครื่องจักร

เพื่อซ่อมบ ารุงต่อ

หน่วยงานราชการ 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

11. การควบคุมปัญหา 
      มลพิษที่อาจเกิดขึ้น       
      กรณีที่ไม่ใช่การ 
      ด าเนินการปกติ (ต่อ) 

    

      11.3  การจัดการ 
              น ้าเสียในช่วง 
              ท่ีมีการหยุด 
              เพื่อซ่อมบ ารุง 
              หรือหยุด 
              ประจ าปี 
               (Turnaround) 
 

- วางแผนว่าจะท าการล้างอุปกรณ์ใดบ้างในระหว่างหยุด 
ท าการผลิต 

- ค านวณปริมาณน ้าเสียท่ีจะเกิดขึ้นพร้อมกับ COD Load 
- ประสานงานกับหน่วยงานบ าบัดน ้าเสียของโรงงานผลิต 

สารคาโปรแลคตัม (Caprolactum) ว่าสามารถรับปริมาณ
น ้าเสียที่จะเกิดได้หรือไม่ 

- หากระบบบ าบัดน ้าเสียของโรงงานผลิตสารคาโปรแลคตัม 
ไม่สามารถรับน ้าเสียได้ท้ังหมด ต้องเตรียมบ่อ หรือถัง
รองรับน ้าเสียส่วนเกิน เพื่อจะส่งบ าบัดภายหลัง หรือ 
ยกเลิกการล้างอุปกรณ์บางตัวท่ีไม่มีความจ าเป็นเร่งด่วน 

- โรงงานมีการหยุดการผลิตเพื่อด าเนินการซ่อมบ ารุง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ (Shutdown/Turnaround)  
ครั้งล่าสุด ระหว่างวันท่ี 6 มีนาคม พ.ศ.2569 ถึง 5 
มีนาคม พ.ศ.2570 และได้ด าเนินการแจ้งให้ส านักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดระยองทราบ ก่อนการหยุดการผลิต
เรียบร้อยแล้ว 

-  - ภาคผนวก ข.38 
เอกสารการแจ้ง     
หยุดเดินเครื่องจักร 
เพื่อซ่อมบ ารุงต่อ
หน่วยงานราชการ 

ด้านสุขภาพ     
12.  การระบายมลพิษ 

ทางอากาศจาก 
โครงการ คือ ก๊าซ 
ไนโตรเจนไดออก- 
ไซด์และฝุ่นละออง 

- ควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องระบาย 
ของโครงการไม่ให้เกินค่าควบคุมท่ีก าหนดไว้ในหัวข้อ
คุณภาพอากาศ 

- โรงงานมีการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจาก
ปล่องระบายของโรงงาน ไม่ให้เกินค่าควบคุมท่ีก าหนด 
ไว้ในหัวข้อคุณภาพอากาศ ท้ังนี้ผลการตรวจวัดในช่วง
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ท้ังหมด 
มีค่าอยู่ในค่าควบคุมและเกณฑ์มาตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.2-1 

- เมื่อพบการปล่อยสารมลพิษสูงเกินกว่าค่าท่ีก าหนด      
ให้ท าการแก้ไขทันที หากไม่สามารถด าเนินการได้
ตามปกติในระยะเวลาอันสั้น ให้โครงการหยุดหน่วย 
ผลิตท่ีเกี่ยวข้องน้ันทันที 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ผลการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศท้ังหมด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.2-1  
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

12.  การระบายมลพิษ 

ทางอากาศจาก 

โครงการ คือ ก๊าซ 

ไนโตรเจนไดออก- 

ไซด์และฝุ่นละออง 

(ต่อ) 

- ก าหนดแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 

(Preventive Maintenance Program) ให้เตาต้มน ้ามัน  

(Hot Oil Heater) สามารถเผาไหม้เชื้อเพลิงได้อย่าง

สมบูรณ์ 

- โรงงานมีการก าหนดแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิง

ป้องกัน (Preventive Maintenance Program) ให้

เตาต้มน ้ามัน (Hot Oil Heater) สามารถเผาไหม้

เชื้อเพลิงได้อย่างสมบูรณ์ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.3 PM Plan 

และแผนการหยุดซ่อม

บ ารุงเครื่องจักรและ

อุปกรณ์ภายในโรงงาน 

(Turnaround Master 

Preparation) 

- ติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอย่าง

สม ่าเสมอ ตามท่ีก าหนดไว้ในมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดล้อมด้านคุณภาพอากาศ 

- โรงงานมีการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่อง

ระบายอากาศอย่างสม ่าเสมอ ตามท่ีก าหนดในมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ด้านคุณภาพ

อากาศ ท้ังนี้ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง

ระบายอากาศ ช่วงระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 

พ.ศ.2569 ท้ังหมดมีค่าอยู่ในค่าท่ีก าหนดและเกณฑ์

มาตรฐาน 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.2-1  

13.  ความกังวลใจ 

      เกี่ยวกับการ  

      ปล่อยของเสีย  

      จากโครงการ 

- ก าหนดให้การตรวจวัดผลกระทบสิ่งแวดล้อมของบริษัท 

โดย Third Party ต้องแจ้งตัวแทนชุมชนหรือหน่วยงาน

ราชการให้เข้ามามีส่วนร่วมในการสังเกตการณ์ระหว่าง

การตรวจวัดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- ในกรณีท่ีมีการตรวจวัดผลกระทบสิ่งแวดล้อมของบริษัท 

โดย Third Party โรงงานได้มีการแจง้ตัวแทนชุมชนหรือ

หน่วยงานราชการให้เข้ามามีส่วนร่วมในการสังเกตการณ์ 

ระหว่างการตรวจวัดผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.35 

เอกสารการแจ้ง

หน่วยงานราชการ

ทราบเกี่ยวกับก าหนด 

การตรวจสอบผลการ

ปฏิบัติตามมาตรการ 

- เปิดเผยเอกสารผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมให้ชุมชนได้รับทราบผ่านช่องทางสาธารณะ    

2 ช่องทาง เช่น ติดบอร์ดสาธารณะ และการแจ้งผู้ใหญ่บ้าน

หมู่ 4 ต าบลตะพง 

- โรงงานมีการเปิดเผยเอกสารผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ชุมชนได้รับทราบ ผ่านช่องทาง

สาธารณะ 2 ช่องทาง เช่น ติดบอร์ดสาธารณะ และ 

การแจ้งผู้ใหญ่บ้าน หมู่ 4 ต าบลตะพง เป็นต้น 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- รูปท่ี 40 บอร์ด

แสดงผลการติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดล้อม 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

13.  ความกังวลใจ 
      เกี่ยวกับการ  
      ปล่อยของเสีย  
      จากโครงการ (ต่อ) 

- จัดให้มีการส่งเสริมสุขภาพเป็นประจ าทุกปี - โรงงานจัดให้มีการส่งเสริมสุขภาพเป็นประจ าทุกปี  
และมีหน่วยแพทย์เคลื่อนท่ีเพื่อให้บริการประชาชน    
ท่ีอาศัยอยู่ในพื้นท่ีใกล้เคียงเป็นประจ าทุกเดือน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32  
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 

- รวบรวมข้อมูลสถานะทางสุขภาพจากหน่วยงานด้าน-
สาธารณสุขท่ีอยู่ใกล้เคียงพื้นท่ีโครงการ เพ่ือใช้เป็นข้อมูล
เฝ้าระวังกรณีท่ีมีแนวโน้มอัตราการเจ็บป่วยสูงขึ้น 

- โรงงานมีการรวบรวมข้อมูลสถานะทางสุขภาพ จาก
หน่วยงานด้านสาธารณสุขท่ีอยู่ใกล้เคียงพื้นท่ีโรงงาน 
โดยในปี พ.ศ.2569 มีแผนด าเนินการรวบรวมข้อมูล 
ในเดือนธันวาคม พ.ศ.2569 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

- จัดท าเอกสารเผยแพร่ ให้ความรู้ด้านกระบวนการผลิต
อันตรายจากสารเคมี ผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมและ
สุขภาพ การเฝ้าระวังผลกระทบผ่านสื่อประชาสัมพันธ์
ต่างๆ แก่ตัวแทนชุมชนหรือคณะท างานท่ีมีการร้องขอ 

- โรงงานได้จัดท าเอกสารเผยแพร่ให้ความรู้ด้านกระบวน- 
การผลิต อันตรายจากสารเคมี ผลกระทบทางด้าน
สิ่งแวดล้อมและสุขภาพ การเฝ้าระวังผลกระทบผ่านสื่อ
ประชาสัมพันธ์ต่างๆ แก่ตัวแทนชุมชนหรือคณะท างาน 
ท่ีมีการร้องขอ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- 

- เปิดโอกาสให้ผู้น าชุมชน ตัวแทนภาคประชาชน กลุ่ม
องค์กรต่างๆ ท่ีมีความสนใจเข้าเยี่ยมชมกิจการของ
โรงงาน เช่น กระบวนการผลิต การป้องกันและรักษา
สภาพแวดล้อม การด าเนินงานด้านความปลอดภัย 

- โรงงานมีการเปิดโอกาสให้ผู้น าชุมชน ตัวแทนภาค
ประชาชน กลุ่มองค์กรต่างๆ ท่ีมีความสนใจเข้าเยี่ยมชม
กิจการ เช่น คณะกรรมาธิการการเกษตรและสหกรณ์
สภานิติบัญญัติแห่งชาติ เป็นต้น 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์  

- จัดให้มีช่องทางการรับเรื่องร้องเรียน หรือสายด่วน เช่น 
หมายเลขโทรศัพท์รับเรื่องร้องเรียน หรือร่วมแก้ปัญหา
สิ่งแวดล้อม/สุขภาพท่ีอาจเกิดจากโครงการท่ีประชาชน
สามารถติดต่อได้ 

- โรงงานจัดให้มีแบบฟอร์มการรับเรื่องร้องเรียน และมี
หมายเลขโทรศัพท์ส าหรับรับเรื่องร้องเรียน เพื่อร่วม
แก้ปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม/สุขภาพท่ีอาจเกิดจากโรงงาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.33  
เอกสารการรับเรื่อง 
ร้องเรียน 

- จัดให้มีการส ารวจความคิดเห็นของชุมชนท่ีอยู่โดยรอบ
โครงการเป็นประจ าทุกปี เพื่อให้ทราบถึงความคิดเห็นท่ีมี
ต่อการด าเนินโครงการ 

- โรงงานจัดให้มีการส ารวจความคิดเห็นของชุมชนท่ีอยู่
โดยรอบโรงงานเป็นประจ าทุกปี โดยในปี พ.ศ.2569     
มีแผนด าเนินการส ารวจความคิดเห็นของชุมชน ระหว่าง 
เดอืนสงิหาคม ถึงกันยายน พ.ศ.2569 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

13.  ความกังวลใจ 
      เกี่ยวกับการ  
      ปล่อยของเสีย  
      จากโครงการ (ต่อ) 

- จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน เพื่อเตรียม

ความพร้อมให้สามารถปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินของ

โครงการได้เม่ือเกิดเหตุขึ้น 

- โรงงานได้จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

เป็นประจ าทุกปี เพื่อเตรียมความพร้อมให้สามารถปฏิบัติ

ตามแผนฉุกเฉินของโรงงานได้ เมื่อเกิดเหตุขึ้น โดยในปี 

พ.ศ.2569 มีแผนด าเนินการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน ในวันท่ี 

22 กรกฎาคม พ.ศ.2569 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.23     

เอกสารการซ้อม   

แผนฉุกเฉิน ประจ าปี    

พ.ศ.2569 

- เผยแพร่ประชาสัมพันธ์และให้ความรู้ในการป้องกันภัย

เกี่ยวกับสารเคมีท่ีเกี่ยวข้องกับโครงการให้กับชุมชน 

- โรงงานได้มีการเผยแพร่ประชาสัมพันธ์และให้ความรู้     

ในการป้องกันภัยเกี่ยวกับสารเคมีท่ีเกี่ยวข้องกับโรงงาน

ให้กับชุมชนได้ทราบเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- 

- จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินร่วมกับชุมชน เพื่อเตรียม

ความพร้อมในการอพยพให้กับชุมชน 

- โรงงานได้จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินร่วมกับชุมชน 

เพื่อเตรียมความพร้อมในการอพยพให้กับชุมชน โดยได้

ด าเนินการเมื่อวันท่ี 14 พฤศจิกายน พ.ศ.2556 และมี

การลงพื้นท่ีสร้างความเข้าใจกับชุมชนอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  

14. อุบัติเหตุจาก 
การท างาน 

- จัดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้พนักงานสวมใส่
ตามลักษณะงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย            
ส่วนบุคคลให้แก่พนักงาน ตามลักษณะงานอย่าง
เหมาะสมและเพียงพอ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 34 อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคล 

- จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับ
วิชาชีพคอยดูแลและตรวจสอบความปลอดภัยในการ
ท างาน 

- โรงงานได้จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างาน
ระดับวิชาชีพ เพื่อคอยดูแลและตรวจสอบความปลอดภัย
ในการท างานเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.37 
เอกสารการแต่งตั้ง
เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย 
ในการท างาน 

- จัดให้มีช่องทางการสื่อสารด้านความปลอดภัย เช่น บอร์ด
ประชาสัมพันธ์ วารสาร เป็นต้น 

- โรงงานจัดให้มีช่องทางการสื่อสารด้านความปลอดภัย 
ภายในโรงงาน เพื่อให้พนักงานตระหนักถึงความปลอดภัย 
ในการท างาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 13 บอร์ด
ประชาสัมพันธ์ และ
ช่องทางการสื่อสาร
ด้านความปลอดภัย 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

14. อุบัติเหตุจาก 
การท างาน (ต่อ) 

- จัดท าคู่มือด้านความปลอดภัย เช่น อันตรายจากสารเคมี 
แนวทางปฏิบัติกรณีฉุกเฉิน เป็นต้น 

- โรงงานได้จัดท าคู่มือด้านความปลอดภัย เรียบร้อยแล้ว - ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.30     
คู่มือความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดล้อม และการ
จัดการเกี่ยวกับอุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคล 

- ตรวจสอบเครื่องจักรอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต ให้อยู่ 
ในสภาพดีก่อนปฏิบัติงาน 

- โรงงานมีการตรวจสอบเครื่องจักรอุปกรณ์ในกระบวนการ-
ผลิต ให้อยู่ในสภาพดีก่อนปฏิบัติงานเป็นประจ าทุกวัน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.3 PM Plan 
และแผนการหยุดซ่อม
บ ารุงเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ภายในโรงงาน 
(Turnaround Master 
Preparation)                    

15. การเฝ้าระวังและ 

ส่งเสริมกิจกรรม   

ด้านสุขภาพ 

- จัดให้มีหน่วยงานบริการทางการแพทย์ให้บริการตรวจ

สุขภาพประชาชนท่ัวไป อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง โดยมี

การประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับก าหนดการให้บริการทางการ        

แพทย์ เพื่อให้ชุมชนได้รับทราบและสามารถเตรียมตัวท่ีจะ

เข้ามาใช้บริการ 

- โรงงานได้จัดให้มีหน่วยงานบริการทางการแพทย์ ส าหรับ

บริการตรวจสุขภาพประชาชนท่ัวไปเป็นประจ าทุกเดือน 

และมีการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับก าหนดการให้บริการ

ทางการแพทย์ เพื่อให้ชุมชนได้รับทราบและสามารถ

เตรียมตัวท่ีจะเข้ามาใช้บริการ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 

- จัดกิจกรรมส่งเสริมสุขภาพในชุมชน เช่น การออกก าลัง-

กายท่ีสวนสุขภาพ สนับสนุนชมรมรักษ์สุขภาพ กิจกรรม

การออกก าลังกายโดยการเต้นแอโรบิก โดยมีครูน าเต้น 

โครงการลดดัชนีมวลกาย (BMI) ร่วมกับสถานีอนามัย

ตะพง รวมท้ังเชิญหน่วยงานทางด้านสาธารณสุขเข้ามา 

ให้ความรู้เรื่องสุขภาพกับชุมชน 

- โรงงานได้จัดกิจกรรมส่งเสริมการเต้นแอโรบิคท่ีสวน

สุขภาพในชุมชน และมีหน่วยงานบริการทางการแพทย์

ให้บริการตรวจสุขภาพประชาชนท่ัวไปเป็นประจ า    

ทุกเดือน  

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
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 ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างอิง 

15. การเฝ้าระวังและ 

ส่งเสริมกิจกรรม   

ด้านสุขภาพ (ต่อ) 

- จัดกิจกรรมด้านสวัสดิการทดแทนแก่ผู้สูงอายุ เช่น 

กิจกรรมการตัดแว่นสายตา การให้ถุงยังชีพเกี่ยวกับ 

เครื่องอุปโภคบริโภคแก่ผู้สูงอายุ 

- โรงงานได้จัดกระเช้าของขวัญส าหรับผู้สูงอายุในชุมชน 

เนื่องในวันคล้ายวันเกิดผู้สูงอายุท่ีมีอายุยืนในชุมชน 

และจัดให้มีหน่วยงานบริการทางการแพทย์ไปดูแล

สุขภาพเป็นประจ าทุกเดือน 

- ไม่พบปัญหาและ 

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 

- น าส่งข้อมูลสถิติผลตรวจสุขภาพพนักงานให้กับ

หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ีน าไปใช้ประโยชน์ 

- โรงงานได้น าส่งข้อมูลผลตรวจสุขภาพพนักงานให้กับ

กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน กระทรวงแรงงาน

เป็นประจ าทุกปี ตามท่ีกฎหมายก าหนด  

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  

 
 



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6                                                                                                บทที่ 3 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                         ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

 

 
 
 

  
  

รูปที่ 1 Hot Oil Heater รูปที่ 2 อะไหล่ส ารอง อุปกรณ์ซ่อมบ ารุง 
ส าหรับบ าบัดมลพิษทางอากาศ 

  

  

รูปที่ 3 Bag Filter ในระบบล าเลียงเม็ดไนล่อน รูปที่ 4 รางระบายน ้าฝน 

  

รูปที่ 5 รางระบายน ้าเสีย รูปที่ 6 Cooling Tower 
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T-MON-226032/SECOT 3-41                                                                                      UNT&UUCP-T226032 (1H)-Chap3                                                       

ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

  
  

รูปที่ 7 บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียของโรงงาน รูปที่ 8 ระบบบ าบัดน ้าเสียของ 
โรงงานผลิตสารคาโปรแลคตัม 

  

  

รูปที่ 9 อุปกรณ์ลดระดับเสียงที่แหล่งก าเนิด รูปที่ 10 ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

  

รูปที่ 11 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง รูปที่ 12 ห้องพักพนักงาน 

HP
Oval



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6                                                                                                บทที่ 3 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                         ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

  
  

รูปที่ 13 บอร์ดประชาสัมพันธ์ และช่องทาง 
การสื่อสารด้านความปลอดภัย 

รูปที่ 14 ถังขยะแยกประเภทที่มีฝาปิดมิดชิด 

  

  
  

รูปที่ 15 อาคารเก็บกากของเสียรอก าจัด รูปที่ 16 การแบ่งพ้ืนที่ระหว่างมูลฝอย 
และสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

  

 

รูปที่ 17 พนักงานควบคุมและดูแลการจัดเก็บและเคลื่อนย้ายของเสีย 



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6                                                                                                บทที่ 3 
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ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

  

รูปที่ 18 ป้ายจราจรและป้ายจ ากัดความเร็วภายในโรงงาน 

  

รูปที่ 19 เส้นแบ่งแนวการเดินรถภายในโรงงาน รูปที่ 20 เจ้าหน้าที่ควบคุมบริเวณหน้าโรงงาน 

  
รูปที่ 21 ป้ายจ ากัดความเร็วไม่เกิน 40 กิโลเมตร 

ต่อชั่วโมง 
รูปที่ 22 ระบบควบคุมแบบนิวเมติก 

HP
Oval



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6                                                                                                บทที่ 3 
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ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

 

 
 

 
 
 
 
 

  

รูปที่ 23 Gas Detector รูปที่ 24 Hose Box และหัวจ่ายน ้าดับเพลิง 

  

รูปที่ 25 ระบบท่อส่งน ้าดับเพลิง รูปที่ 26 ถังดับเพลิง 

  

รูปที่ 27 Flammable Gas Detector รูปที่ 28 Manual Call Point 
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ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

 

 
 

 
 
 
 

  

รูปที่ 29 Smoke Detector รูปที่ 30 พยาบาลประจ าห้องพยาบาล 

  

รูปที่ 31 รถพยาบาล รูปที่ 32 พัดลมดูด AH Salt ออกนอกอาคารผลิต 

  
  

รูปที่ 33 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง 
ความปลอดภัยส่วนบุคคลขณะเติมสารเคมี 

รูปที่ 34 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

HP
Oval
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ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

 

 
 

  

รูปที่ 35 ช่องทางการสื่อสารด้านความปลอดภัย รูปที่ 36 ระบบควบคุมอัตโนมัติ 

  

รูปที่ 37 Interlocking Valve และ Safety Relief Valve 

  

รูปที่ 38 พื้นที่สีเขียวภายในโรงงาน 
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ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

 

 
 

  

รูปที่ 38 พื้นที่สีเขียวภายในโรงงาน (ต่อ) 

 

 

  

รูปที่ 39 รูปแบบอาคารสิ่งก่อสร้าง 
ที่ไม่ท าลายทัศนียภาพและสิ่งแวดล้อม 

รูปที่ 40 บอร์ดแสดงผลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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